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1 Uwagi wstepne

1.1 Symbolika

»  Instrukcja

> Reakcja, wynik

[...]  Oznaczenie przyciskow oraz wskaznikow
—  Odsyfacz

' Wazna uwaga

¢ J Niestosowanie si¢ do instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania lub zaktocen.

o ) Informacje

L Nota uzupetniajgca.

1.2 Uzywane ostrzezenia

OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed powaznym urazem ciafa.
Grozi smiercig lub trwatym uszkodzeniem ciata.

2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

* Przed przystgpieniem do uruchomienia urzgdzenia nalezy przeczytac niniejszg
instrukcje obstugi oraz upewnic sie, czy urzgdzenie moze zosta¢ zastosowane
w Panstwa aplikacji bez jakichkolwiek zastrzezen.

* Nieprawidtowe uzytkowanie urzadzenia lub niezgodne z jego przeznaczeniem
moze doprowadzi¢ do jego wadliwego dziatania lub wywota¢ niepozgdane
skutki w Panstwa aplikacji. Dlatego tez montaz, podtgczenie elektryczne,
konserwacja i obstuga urzadzenia mogg by¢ wykonywane jedynie przez
odpowiednio wykwalifikowany personel, upowazniony przez operatora
maszyny.

« W przypadku nieprawidtowego dziatania urzgdzenia nalezy skontaktowac sie
z producentem. Jezeli urzgdzenie jest wykorzystywane w niewtasciwy sposob,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jego dziatanie.



Uwaga - Zastosowanie innych ustawien lub procedur niz opisano
W niniejszej instrukcji moze narazi¢ uzytkownika na niebezpieczne
promieniowanie.

Widzialne Swiatto laserowe; KLASA LASEROWA 1.EN/IEC 60825-1 : 2007

| EN/IEC 60825-1 : 2014

Zgodny z 21 CFR 1040 opréocz odstepstw zgodnych

z Wymaganiami laseréw Nr 50, z czerwca 2007.

Pozycja tabliczki znamionowej Symbol ostrzegawczy

LASER KLASSE 1
CLASS 1 LASER PRODUCT

APPAREL A LASER CLASSE 1

3 Funkcje i wtasnosci
3.1 Wskazéwki ogodlne

Czujnik wyswietla linie laserowg na obiekcie i wyznacza wysokosc¢ profilu obiektu
wzdtuz tej linii na zasadzie triangulacji.

Obiekt wykrywany powinien znajdowac sie w zasiegu czujnika.
Czujnik ma trapezoidalny obszar pracy o nastepujgcych wymiarach:
« odlegtos¢ od czujnika (kierunek Z): 150...300 mm

* dhugosc profilu (kierunek X):

- dla odlegtosci obiektu 150mm: 45 mm
- dla odlegtosci obiektu 300mm: 90 mm



150:-

1: 0§ Xw [mm]
2. 0§ Zw[mm]
3. nadajnik
300 4: odbiornik
5. znaczniki ROI
Rys. 1
] Wyswietlana linia lasera jest szersza niz zakres pracy. Obiekt analizowany

powinien by¢ umieszczony na srodku linii lasera.
W ustawieniach fabrycznych zakres pracy jest ograniczony dwoma
pionowymi znacznikami ROI, wyswietlanymi na zielono.

Znacznikdéw ROI nie wida¢, kiedy czujnik jest sterowany przez
oprogramowanie Vision Assistant.

3.1.1 Uczenie i profil wysokosci

W pierwszym kroku czujnik jest uczony (proces uczenia). Zdejmowany jest
catkowity profil wysokosci pokrywany linig lasera . Uzytkownik moze nastgpnie
zawezic strefe ROI.

- Profil wysokosci tej strefy ROl jest zapamigtywany jako profil odniesienia.

W nastepnym kroku czujnik stale wykonuje analize profili wysokosci, porownuje
je z zapisanym w procesie uczenia profilem odniesienia i generuje wartos¢
zgodnosci. Wtedy uzytkownik moze ustawic¢ prog przetaczenia (— 3.2).

o




150-

300

o=

0$ X w [mm]

0§ Zw [mm]
czujnik
wprowadzany profil
odniesienia

Rys. 2

3.1.2 Tryb pracy normalny
W normalnym trybie pracy czujnik wykrywa profile wysokosci, ciggle lub

w trybie wyzwalania, i pordwnuje je z wprowadzonym profilem odniesienia w celu
wygenerowania wspotczynnika dopasowania.
Przy stosowaniu programu Vision Assistant dodatkowo wysytane sg obrazy
profilu w wysokiej rozdzielczosci (— 4.1.3). Profile wysokosci odnoszg sie do
maksymalnej odlegtosci pomiarowej (wysokos¢ odniesienia). Punkt zerowy
nadajnika jest wyznaczany jako punkt wysokosci odniesienia. Jest to wewnetrzny

proces czujnika.

Przyktad: Odlegtos¢ obiektu od czujnika wynosi ok. 200 mm. W oprogramowaniu
Vision Assistant profil wysokos$ci ma wysokos¢ bazowa ok. 100 mm.
- Wysokosci analizowanego profilu sg pordwnywane z wysokoscig odniesienia
| dlatego majg catkowite wartosci dodatnie.
- Wszystkie wartosci z karty katalogowej podane sg w odniesieniu do profilu
obiektow i nie sg bezwzglednymi odlegtosciami pomiedzy obiektem
a czujnikiem. Profile obiektow sg wyswietlane z rzeczywistymi wymiarami




(szerokosc¢ i wysokos¢ profilu obiektu), niezaleznie od pozycji analizowanego
profilu w zakresie pracy.

3.2 Interpretacja wartosci dopasowania

Mierzony profil wysokosci (dalej czesto nazywany "profilem") jest porownywany
wewnetrznie z wprowadzonym profilem odniesienia. Stopien zgodnosci jest
generowany jako wewnetrzna warto$¢ mierzona (warto$¢ dopasowania).

Mierzona wartoS¢ wyznaczona przez czujnik opisuje stopien zgodnosci pomiedzy
profilem mierzonym, a zapamietanym profilem odniesienia.

Wartos¢ dopasowania jest Opis
podawana w [%)]
100 Istnieje 100 % zgodnos¢ pomiedzy mierzonym

profilem a zapamigtanym profilem odniesienia.

50 Istnieje 50 % zgodnos¢ pomiedzy mierzonym
profilem a zapamietanym profilem odniesienia.

Wartos¢ zgodnosci okreslajgca tolerancje musi by¢ wyznaczona
przez uzytkownika w trakcie parametryzacji i bedzie stuzyc jako prog
przetgczania dla rozréznienia:

* dobre detale
« Zie detale

Prog pomiedzy detalem dobrym i zZtym wyznacza sie na podstawie
pomiaru i jest on podstawg przetgczania wyjscia.

3 Nie zalecamy stosowania jakiej$ szczegolnej wartosci progowej. Nalezy
wyznaczyc¢ jg stosownie do danego zastosowania.

3.2.1 Fluktuacje wartosci dopasowania
Na wartos¢ dopasowania majg wptyw naturalne fluktuacje (szumy, dryft).

Fluktuacje pomiarowe powodujg z zasady, ze wartos¢ dopasowania jest < 100 %,
nawet jezeli obiekt wykorzystany do uczenia jest mierzony powtornie.
Niepewnos$¢ pomiarowa dla wykrywania profili wysokosci jest opisana
nastepujgcymi liczbami:

Gz - doktadnos¢ w kierunku Z (wysoko$¢ profilu)

Gx - doktadnos¢ w kierunku X (szerokosc¢ profilu)
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czujnik

niepewnos$¢ pomiarowa

profil obiektu

Zakres dziatania

Doktadno$¢ w kierunku Z (Gz)
Doktadno$¢ w kierunku X (Gx)

— ||

Rys. 3

Oznacza to, ze Gz/Gx definiuje rowniez:
* minimalng wysokosc¢ obiektu mozliwg do niezawodnego pomiaru

* minimalng szerokosc¢ obiektu mozliwg do niezawodnego pomiaru

3 Profile wysokosci sg wewnetrznie rejestrowane przez czujnik z wieksza
rozdzielczoscig niz Gz/Gx. Dlatego zmiany wysokosci/szerokosci obiektu

mogg by¢ mierzone ponizej wielkosci niepewnosci pomiarowe;.

3.3 Zastosowania

Czujnik optyczny nadaje sie bardzo dobrze do zapewnienia jakosci procesu,

bardziej precyzyjnie monitorujgc ksztatty obrabianych detali i do wykrywania

bteddw.

Przyktady:

- Monitorowanie jakosci obrobki, np. srednicy otwordw.

- Sprawdzanie detali pod katem nieprawidtowe] obrobki, np. brakujgcych
otworow.

2 ) e




W trakcie pomiaru detal powinien by¢ nieruchomy.

« W sytuacjach statycznych, nalezy ustawia¢ pomiar ciggty. Czujnik
w sposob ciggly monitoruje detale i sygnalizuje odchylenia od
zapamietanego profilu odniesienia (— 10.1).

« W sytuacjach dynamicznych nalezy ustawia¢ pomiar wyzwalany.
Nadrzedny sterownik procesowy decyduje kiedy pomiar ma sie odbycC
| zapewnia, ze detal jest nieruchomy w strefie detekcji (— 10.2).

4 Dziatanie

Czujnik optyczny wykrywa profil wysokosci obiektu w zakresie pracy, ciggle lub po
wyzwoleniu, na zasadzie triangulacji. Dodatkowo czujnik posiada interfejs 10-Link.

Czujnik moze pracowac w trzech trybach:

* tryb przetaczajacy (— 4.1.1)

* praca z masterem [O-Link (— 4.1.2)

* praca z programem Vision Assistant przez interfejs |O-Link (— 4.1.3)

4.1 Tryby pracy

4.1.1 Tryb przetaczajacy

W trybie przetgczajgcym czujnik jest podigczony bezposrednio do systemu
sterowania procesem i wysyta informacje o dobrej / ztej czesci przez wyjscie
przetagczajgce.

] Jezeli ustawiony prog przetgczania jest przekroczony lub nie jest

osiggniety, jest to sygnalizowane przetgczaniem sygnatow na wyjsciach
1/2. Wyjscia przetgczajgce dziatajg komplementarnie (— 6 Podtgczenie
elektryczne).

Jako opcja, czas wykonywania pomiaru moze by¢ sterowany przez sterownik
procesowy wykorzystujgc wejscie wyzwalajgce (pin 5). Czujnik sygnalizuje na
wyjsciu 2 prawidtowe rozpoczecie pomiaru i dostepnosc prawidtowej informacii
na wyjsciu przetgczajgcym. Czas pomiaru jest definiowany przez sterownik
procesowy. (— 1.2)

10



4.1.2 Praca z masterem l0-Link

Jezeli czujnik jest podtgczony do mastera 10-Link, parametryzacja, wyzwalanie
| zapis danych moga sie odbywac catkowicie przez 10-Link. Cykliczne dane
procesowe zawierajg wartos¢ zgodnosci i informacje przetgczania (detal dobry /

zty).

Przez 10-Link dostepne sg dodatkowe funkcje:
- Zliczanie ilosci procesow wyzwolenia
- identyfikacja urzadzenia

@]

71 | More information — www.ifm.com — Data sheet.

4.1.3 Praca z programem do parametryzacji Vision Assistant i masterem
|0-Link

Poprzez protokot komunikacji |O-Link obrazy profilu sg w sposob ciggty wysytane
w wysokiej rozdzielczosci. Dane obrazu profilu sg podzielone na kilka pakietow
danych i wysytane w sekwencji kolejnych ramek [O-Link.

Pakiet oprogramowania Vision Assistant zawiera odpowiednig obstuge protokotu,
do tgczenia obrazdw profilu i ich wizualizacji.

To upraszcza proces uczenia (uczenie wspomagane), bo strefa wykrywania
czujnika i ocena profilu sg wizualizowane w oparciu o0 obrazy profili.

Wymagania wstepne:
- Master |O-Link
- oprogramowanie do parametryzacji ifm Vision Assistant (E3D300)

Przy wykorzystaniu pakietu oprogramowania Vision Assistant dostepne sg
dodatkowe funkcje:

- Nakfadanie obrazu profilu w wysokiej rozdzielczosci dla bardzo doktadnego
ustawiania.

- Rozbudowana informacja o statusie, przydatna w bardzo trudnych warunkach
pomiarowych.

q Wizualizacja profili jest mozliwa rowniez przez oprogramowanie
uzytkownika. Niezbedne informacje dostepne sg w pliku I0DD.
i Wiecej informacji — www.ifm.com — Vision Assistant.

11



5 Montaz

5.1 Warunki montazu

» Urzadzenie nalezy montowac tak, aby obiekt analizowany znalazt sie w strefie
wykrywania czujnika.

» Przy prostym montazu - zamocowac czujnik wykorzystujgc dwa wkrety M4,

(0]

3l | Inne akcesoria — www.ifm.com — Nr zamdwieniowy — Akcesoria.

5.2 Instrukcja montazu
5.2.1 Pochylenie boczne

1. strefa martwa z powodu
cienia

Rys. 4

Czujnik powinien by¢ ustawiony jak najbardziej pionowo w stosunku do
wykrywanego obiektu. W przypadku pochylenia bocznego (— Rys. 4) i pionowych
krawedzi obiektu, linia lasera bedzie miejscami przerywana. W tych obszarach
profil nie bedzie analizowany. Mozna unikng¢ tego problemu przez zmniejszanie

kata pochylenia.

12



5.2.2 Nachylenie przednie

1: nadajnik
2. odbiornik
3. przerywana linia lasera

Rys. 5

Jezeli czujnik jest nachylony do przodu lub do tytu, nalezy upewnic sig, ze linia
lasera odbijana przez obiekt moze by¢ odbierana przez odbiornik — Rys. 5.
Mozna zapewni¢ odbior linii lasera przez odbiornik zmniejszajgc kat nachylenia
lub obracajgc czujnik o 180°.

3 Wykorzystanie programu Vision Assistant zawiera opcje wykrywania takich
problemow.

5.2.3 Nasycenie i utrata sygnatu

Czujnik automatycznie nastawia czas ekspozycji do odbioru profilu wysokosci
i unika nasycenia.

Silnie odbijajgce powierzchnie powodujg powstanie ekstremalnie duzych
kontrastow. W takim przypadku moze sie okazac, ze pojedyncze punkty wewnatrz
strefy ROI nie sg wykrywane.

Mozna unikngc utraty sygnatu przez lekkg zmiane potozenia czujnika:
* pochyli¢ czujnik w bok lub do przodu
* zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ odlegtos¢ obiektu

13



5.2.4 Unikanie wielokrotnych odbi¢

1. czujnik
2: obiekt
3: wielokrotne odbicia

Rys. 6

» ZmienicC lekko potozenie czujnika - np. pochyli¢ czujnik w bok lub w przdd,
zwiekszyC lub zmniejszy¢ odlegtos¢ od obiektu.

5.2.5 Unikanie zabrudzenia i Swiatta zewnetrznego

Najlepiej ustawiac czujniki optyczne tak, aby soczewka byta skierowana w dot lub

rownolegle do powierzchni ziemi.

Tto:

* Czujniki optyczne sg czute na bezposrednie promieniowanie zrodet Swiatta.
Zwykte zrodta swiatta (lampy, storce) swiecg z gory.

* Czujniki optyczne sg czute na zabrudzenie, poniewaz powoduje to spadek
Zapasu wzmocnienia.

Osadzanie kurzu moze by¢ zmniejszone przez skierowanie czujnikow w dot

L lub w bok. Pozwala to na dtuzsze przerwy w czyszczeniu.
] Nalezy zapewnic, ze by czujniki z soczewkami skierowanymi w gore nie
byty zorientowane w strone okien dachowych lub lamp sufitowych.

14



6 Podiaczenie elektryczne

Urzadzenie musi zosta¢ podtgczone przez odpowiednio wykwalifikowanego

elektryka.

» Nalezy przestrzegac krajowych i miedzynarodowych przepisow
dotyczacych instalacji urzgdzen elektrycznych.

» Nalezy zapewnic zasilanie zgodne z EN 50178, SELV, PELV.
OPD100: cULus, supply class 2

» Odigczy¢ urzadzenie od zrodia zasilania.
» PodtgczyC urzadzenie w nastepujacy sposob:

OPD100 PNP/NPN

9,

=) L+
1 [f—: OouT2
D OUT1
> 5 IN1
25

Kolory zyt w konektorach ifm:
1=BN (brgzowy), 2 = WH (biaty), 3 = BU (niebieski), 4 = BK (czarny), 5 = (szary).

Pin | Tryb pracy ciagtej (ustawienie Tryb wyzwalany
fabryczne)

1 VDD VDD

2 OUT2 = WyjScie przetaczajgce OUT2 = Sygnat gotowosci (wyjscie

przetgczajace)

3 GND GND

4 OUT1 = wyjScie przetaczajgce lub OUT1 = wyjScie przetgczajgce lub
|O-Link |O-Link

5 wejscie wyzwalajgce z PLC wejscie wyzwalajgce z PLC

' W trybie pracy ciggtej ,Continuous mode" wyjscia OUT1 i OUT2 sg

ustawione jako komplementarne wyjscia przetgczajgce.(— 10.1)

W trybie wyzwalanym ,Triggered mode”, wyjscie OUT2 pracuje jako sygnat
gotowosci. (— 10.2).

15




Wyjscia komplementarne podajg tg samg informacje z czujnika w postaci
przeciwstawnych sygnatow logicznych. Oznacza to, ze w kazdej chwili
dostepne sg opcje NC i NO wyjs¢ przetgczajacych.

OUT1 mozna np. wykorzystac¢ do wykrywania dobrych detali, a OUT2 do
detekcji ztych.

[=lo

6.1 Praca z masterem IO-Link
Urzadzenie jest kompatybilne z portem klasy A mastera 10-Link (typu A)

' Do pracy z portem klasy B mastera |O-Link (typu B) nalezy przestrzegac
2_J ponizszych zasad:

Standardowo urzgdzenie nie jest kompatybilne z portem typu B. Pin 2 i pin
5 sg wykorzystane do funkcji specyficznych dla producenta. Oznacza to, ze
gtéwne zasilanie czujnika i zasilanie dodatkowe (na pinach 2/5 portu klasy
B mastera) nie s3 elektrycznie izolowane.

Po wykorzystaniu ponizszej konfiguracji urzgdzenie mozna wykorzystywac
z portem klasy B mastera:

* Podigczy¢ urzadzenie i master |O-Link trzema przewodami: Podtgczy¢ piny 1,
3 i 4 urzadzenia z masterem |O-Link (nie podtgczac pinow 2 i 5).

7 Przyciski oraz elementy wskazujace

0
O PP

Yy — 77
RSN
\\ \\
@) (®)

N

Z6Mta dioda LED | Stan wyjscia OUT1

2. | 1zielone diody Swieci = czujnik zasilony
LED
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3. | Wyswietlacz Wyswietla zmierzong wartos¢ dopasowania.
graficzny

4: | Przycisk Wybor parametrow i potwierdzenie wartosci parametrow.
programujgcy
[ENTER]

9. | Przycisk Nastawa wartosci parametrow (ciggta poprzez nacisniecie
programujacy ,W | i przytrzymanie; przyrostowo przez nacisniecie raz).
gore” [Up]

6. | Przycisk Nastawa wartosci parametrow (ciggta poprzez nacisniecie
programujacy ,W | i przytrzymanie; przyrostowo przez nacisniecie raz).
dot” [Down]

8 Uruchomienie

» Po montazu, podigczeniu elektrycznym oraz nastawie parametrow nalezy
sprawdzi€ czy urzadzenie dziata poprawnie.

> Po wykonaniu prawidtowej parametryzacji, czujnik rozpoczyna prace od
,Guided Teach” (— 8.1). Ostatnie ustawienia zostajg zapamietane
W wewnetrznej pamieci czujnika.
Przy pierwszym wigczeniu po wykonaniu resetu, czujnik rowniez
rozpoczyna od ,Guided Teach”, gdyz zapisane poprzednio profile
odniesienia zostaty skasowane w wyniku resetu.

o

[=lo

Czas zycia diody laserowej: 50000 godzin.

Po prawidtowym wykonaniu uczenia, nie nalezy zmieniac potozenia
czujnika. Kazda zmiana potozenia czujnika spowoduje bfedne
rozpoznawanie profilu odniesienia. Po przestawieniu proces uczenia
czujnika nalezy powtorzyc

Czujnik wymaga czasu rozgrzewki = 10 min. Parametry podane w karcie
katalogowej majg waznosc tylko po uptywie okresu rozgrzewki. Uczenie -
wprowadzanie profilu odniesienia trzeba wykonywac w stanie rozgrzanym.
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8.1 Uczenie z podpowiedzig ,,Guided Teach”

pr—

oo |

[Welcome, choose
your language]

> [English]
[Deutsch]
[Francgais
[..]

]
[Place object and
press confirm]

LX) X4

_>
Confi -‘ ,-»
[Confirm] [Save this object [Confirm]

of

+ [ X4)

] [Region of interest] [Define ROI]

[Back] -o-:

[Back] profile?] [Back] -O-

(" X4)

oo

- [Floating]
[Position reference
profile] [Fixed] 90%

I-O- [Back]

[Adj. Threshold]

[Save settings]

o— [Back]

O =[ENTER] O =przycisk[Up] @ = przycisk [Down]
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8.1.1 Wybér jezyka
» Wigczy¢ czujnik.
> Dostepne jezyki pojawig sie na wyswietlaczu.

» Wybrac potrzebny jezyk przyciskami [Up] lub [Down] i zatwierdziC przez
[ENTER].

8.1.2 Wprowadzanie - uczenie obiektu
W kolejnym kroku wprowadzany jest profil odniesienia.
> Wyswietlany jest komunikat ,Umies¢ obiekt w strefie i zatwierdz”.

> Czujnik emituje czerwonag linie lasera z dwoma poprzecznymi zielonymi
znacznikami ROI.

» Nalezy ustawiC czujnik wzgledem obiektu tak, zeby linia lasera pokrywata
strefe sprawdzang i obiekt byt w odlegtosci 150...300mm — 3.1 — Rys. 1.

» Rozpoczac proces uczenia przez nacisniecie [ENTER].
> Czujnik powtarza pomiar profilu obiektu / tta.

» Wybrac zatwierdz [Confirm] lub cofnij [Back] wykorzystujac przyciski [Up] lub
[Down] i wcisngC [ENTER].

- [Confirm]: Profil odniesienia zostaje zapamietany.
- [Back] - Wstecz]: Powtorne uczenie profilu.

o ) Obiektu nie wolno porusza¢ w trakcie wykonywania pomiaru. Koniec

4 pomiaru jest nie tylko wyswietlany na wyswietlaczu, lecz linia lasera miga
dwukrotnie.

3 Jezeli obiekt analizowany jest poza zasiegiem pracy (np. blizej niz 150mm

lub dalej niz 300mm), to proces uczenia zostaje zatrzymany. Pojawia sie
komunikat - obiekt poza zakresem [Object out of range] przez 3 sekundy.
Nastepnie proces uczenia rozpoczyna sie od nowa.

8.1.3 Ustawianie ROI

Czujnik pozwala na wybor strefy ROl z wprowadzonego profilu wysokosci.
Odcinek profilu zdefiniowany przez ROl jest zapamietywany jako profil odniesienia
| wykorzystywany przy wyznaczaniu wartosci zgodnosci.

3 W oparciu o to ograniczenie ocena profilu wysokosci wykonywana jest
tylko na odpowiednim odcinku. Odchytki w innych nieistotnych odcinkach
nie sg brane pod uwage.
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W nastepnym kroku jest ustawiana strefa ROI
> Wyswietlane sg opcje [Define ROI] i [Back].

» Wybieramy [Define ROI] lub [Back] przyciskami [Up] lub [Down] i naciskamy
[ENTER].

- [Define ROI]: Definiuje strefe ROl wewnatrz catego profilu
- [Back] - Wstecz]: Powtdrne uczenie profilu.

> Wyswietlany jest komunikat ,ustaw
lewy znacznik ROI [Set left ROl mark]".

» Przesungc zielong linie znacznika
wykorzystujgc przyciski [Up] lub
[Down].

> Lewa linia znacznika przesuwa sie.
» Po osiggnieciu wymaganej pozycji
zatwierdzamy przyciskiem [ENTER].

> Pozycja lewego znacznika zostata
ustawiona.

> Wybrany odcinek jest analizowany
powtornie (nowy profil).

> Wyswietlany jest komunikat ,ustaw
prawy znacznik ROI [Set right ROI
mark]"

» Przesungc zielong linie znacznika
wykorzystujgc przyciski [Up] lub
[Down].

> Prawa linia znacznika przesuwa sie.
» Po osiggnieciu wymaganej pozycji
zatwierdzamy przyciskiem [ENTER].

> Pozycja prawego znacznika zostata
ustawiona.

> Wybrany odcinek jest analizowany
powtornie (nowy profil).
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Czerwona linia na wyswietlaczu: reprezentuje odcinek pokryty linig
lasera. Biaty znacznik: reprezentuje ustawiony znacznik. Zielona strzatka:
wskazuje, ktdra linig znacznika bedzie przesuwana.

Standardowe ustawienie ROl odpowiada catemu zakresowi pracy. Jezeli
znaczniki nie sg przesuwane, ale zatwierdzone, to caty nauczony profil
jest wykorzystywany do oceny.

[=lo
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8.1.4 Ustawianie pozyc;ji profilu odniesienia .

W poprzednim kroku zostat wprowadzony profil odniesienia wykorzystujgc ROL.
W nastepnym kroku mozna zdefiniowa¢ odcinek analizowanego profilu wysokosci,
ktdrego nalezy poszukiwac. Mamy dwie mozliwosci:

Ustalona:Profil odniesienia jest wyszukiwany w strefie ROl zdefiniowane;
w trakcie uczenia. Jak w trakcie uczenia, trzeba bardzo doktadnie pozycjonowac
monitorowany obiekt.

Zmienna:

Z powodu tolerancji przesunie¢ mechanicznych lub recznych nie zawsze

istnieje mozliwos¢ ustawienia analizowanego obiektu w idealny sposob. Przy
wykorzystaniu opcji zmiennej [Floating] mozna wyeliminowac ten problem.
Wprowadzony profil odniesienia jest wyszukiwany w catym analizowanym profilu
wysokosci. Aktywny profil odniesienia moze by¢ poprawnie znaleziony w kierunku
X i Z niezaleznie od zmiany pozycji.

Funkcja znacznikdw: W trakcie procesu uczenia strefa ROI jest ograniczona
dwoma poprzecznymi liniami znacznikow wyswietlanymi na zielono. W ten
sposob uzytkownik widzi, ktory odcinek linii lasera jest zdefiniowany jako ROI.
Po zakonczeniu uczenia linie znacznikow znikajg. Jednak mozna je wyswietlic
recznie (— 11.1 Podstawowe funkcje poziom parametrow).

W nastepnym kroku jest definiowana pozycja ROI.
> Wyswietlane sg opcje [Fixed], [Floating] i [Back].

» Wybieramy [Fixed], [Floating] lub [Back] przyciskami [Up] lub [Down]
| wciskamy [ENTER].

- [Fixed]: Przesuwanie obiektu jest niedozwolone.

- [Floating]: Dozwolone sg przesunigcia obiektu w osi X (wzdtuz linii lasera)
| w kierunku Z.

- [Back] - Wstecz]: Powrét do — 8.1.3 Ustawianie ROI.
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8.1.5 Prog przetaczenia

W nastepnym kroku ustawiany jest prog przetaczenia wyjscia przetgczajgcego.
Ustawienie standardowe wynosi 90%.

1. wartos¢ dopasowania
2. prog przetgczenia

> Czujnik w sposob ciggty analizuje profile wysokosci i porownuije je
z wprowadzonym profilem odniesienia.

> Wartos¢ zgodnosci jest wyswietlana na wyswietlaczu.

Jezeli wartos¢ zgodnosci > progu przetgczenia (standardowo = 90 %)
mierzona wartosc jest wyswietlona na zielono — detal jest dobry.

Jezeli mierzona warto$¢ dopasowania < progu przetgczania (standardowo
=90 %) jest wyswietlana na czerwono — detal jest zty.

Na warto$¢ zgodnosci majg wptyw naturalne fluktuacje (szumy, dryft).
Fluktuacje pomiarowe powodujg z zasady, ze wartos¢ zgodnosci jest
<100 %, nawet jezeli obiekt wykorzystany do uczenia jest mierzony
powtornie. (— 3.2.1)

il

> Zostajg wyswietlone opcje Regulacja progu [Adjust threshold], Zachowaj
ustawienia [Save settings] i [Back].

» Wybieramy opcje wykorzystujac przycisk [Up] lub [Down] i wciskamy [ENTER].
- [Adjust threshold]:

» Ustawiamy nowg wartos¢ progu wykorzystujgc przycisk [Up] lub [Down]
| wciskamy [ENTER].

- [Save settings]: Parametryzacja jest zakonczona i czujnik przechodzi o trybu
pracy normalnej RUN.

- [Back] - Wstecz]: Powrét do — 8.1.4 Ustawianie pozycji profilu odniesienia.
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Po przetestowaniu kilku dobrych / ztych detali przy réznych ustawieniach
progu mozna zoptymalizowac ustawienia w danym zastosowaniu. Ocena
detal dobry / zty jest wySwietlana na wyswietlaczu.

Wykorzystanie funkcji rozszerzonych do indywidualnego wyboru
przyporzadkowania koloru. Standard: warto$¢ na zielono — detal jest
dobry / warto$¢ na czerwono — detal zty

[=lo

8.1.6 Tryb pracy normalnej
Po ustawieniu przez ,Guided Teach" czujnik przechodzi w tryb pracy normalne;.

Urzadzenie jest gotowe do pracy.
W sposab ciggty mierzy profile i poréwnuje je z zapamietanym profilem
odniesienia w oparciu o ustawiony prog przetgczenia.

Wynik (detal dobry / zly) jest podawany:

* wizualnie na wyswietlaczu -
- detal dobry: warto$¢ dopasowania na zielono
jezeli wartos¢ 2 progu przefgczenia
- detal zly: warto$¢ dopasowania na czerwono
jezeli wartos¢ < progu przetgczenia
* wizualnie przez wskazanie stanu wyjscia: kolory zgodnie z ustawieniem funkcji
 Wyjscie przetagczajgce: Zaleznie od ustawienia funkcji OUT1 jest zatgczone lub
zerowane.

O,

\

XXXYYYZZZ

100%

W linii statusu wyswietlacza jest wskazywany stan pomiaru:
* Profile X: — praca prawidtowa

« Warnings / errors: — patrz tabela btedow(— 13 Rozwigzywanie
problemow).

1: linia statusu

o
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9 Menu

9.1 Funkcje podstawowe

é 85¢, Guided Teach 2
(v X4
I [Adj. threshold] -o_>° [0...100%]
0o 00
[ROI Markings] o o {LI(E)S]]
[New Profile] -°—> [YES] —O—
(v N4 T
O INO]
[Ext. Functions] -o
[Back]
O =[ENTER] O =przycisk[Up] @ = przycisk [Down]
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9.2 Funkcje rozszerzone

- 1 Guided Teach e ——

19

[Factory Reset] -O—» [YES] -o

90 00

O INO]

0o

[Serial number
) 'o—> Hardware version
[Device Info] <_o_ Software version FE
Software version BE

Software version COM|

Operating hours
Start counter]

[Configuration] -o—» CFG

00

[Display] -o—» DIS

00

_0}0

O =[ENTER] O =przycisk[Up] @ = przycisk [Down]
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CFG

0o
. c . '°_> [CONT]
[Configuration] —o— [Trigger Mode] o [TRIG]
e
[Trigger source] o [HW]
99 <_o. [PDOUT]
¢ ¢ 1.3
[Trigger Delay] o o [0..5000 ms]
¢ ¢ 00
[Integration Time] o o [AUTO...10]
¢ ¢ 0o
. 'o_> [High active]
[Output Function] o [Low active]
¢ ¢ Qo
O— w
[Output Logic] o INPN]
—— [Back]

o

O =[ENTER] O =przycisk[Up] @ = przycisk [Down]




DIS
(v X
[Display] o [Brightness] -o_> {8’:;]
— -0
bl ¢¢
(v X1
[Colour] -o_> {ﬁgre]i,[Eilgg]],
- o [Green]
¢ oo
[Language] o o [EN, DE, FRA...]
O
b | [Back]
S
O =[ENTER] O =przycisk[Up] @ = przycisk [Down]

10 Tryby pracy
10.1 Tryb pracy ciaglej
Podstawowym trybem jest ,Continuous mode”.

Czujnik w sposdb ciggty mierzy profile i porownuje je z zapamigtanym profilem
odniesienia w oparciu o ustawiony prog przetgczenia.
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10.2 Tryb wyzwalany

W tym trybie czujnik rozpoczyna pomiar po odebraniu zewnetrznego sygnatu
wyzwalajgcego.

Czujnik poréwnuje pojedynczy profil z zapamietanym profilem odniesienia

W oparciu o ustawiony prog przetgczenia.

Zewnetrzny sygnat wyzwalajgcy musi by¢ wysytany przez nadrzedny sterownik
procesowy (np. PLC) i moze by¢ fizycznie wysytany przez pin 5 lub przez |0-Link.
Czujnik odpowiada sygnalizacjg rozpoczecia pomiaru a troche pdzniej sygnatem
dostepnosci informacji pordwnania przez wyjscie przetaczajgce 2 (sygnat
gotowosci) lub 10-Link. Sterownik nadrzedny w petni odpowiada za czas oceny

@__ ||

Rys. 7

9. narastajgca krawedz sygnatu
1 czas wyzwalajgcego / sygnat gotowosci jest
2: sygnat wyzwalajacy zerowany - : ,
3 sygnat gotowosc 6: ustavymna !est mformac;]a przetgczenia
4. sygnat przetgczajacy (wynik porownania)

7. informacja przetgczenia jest dostepna
(koniec pomiaru) / ustawiony sygnat
gotowosci

28



Ten tryb pracy jest szczegdinie zalecany dla zastosowan dynamicznych.
Sterownik wyzszego rzedu wyzwala pomiar dopiero kiedy analizowany
obiekt jest nieruchomy. Stan wyjscia przetgczajgcego odpowiada stanowi
obiektu.

Opdznienie wyzwalania [Trigger delay] op6znia start pomiaru

(w odniesieniu do zewnetrznego sygnatu wyzwalajgcego). Nie ma to
wptywu / nie opdznia sygnatu gotowosci wysytanego przez czujnik.

[=lo

11 Parametryzacja

Podczas ustawiania parametrow urzadzenie pozostaje w trybie pracy. Czujnik
dziata z niezmienionymi wartoSciami parametrow, dopoki wprowadzanie zmian nie
zostanie zakonczone.

W celu przywrdcenia ustawien fabrycznych nalezy przej$¢ na koniec instrukcii
(—Ustawienia fabryczne).
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11.1 Funkcje podstawowe poziom parametrow
Na poziomie parametrow podstawowych mozna wybra¢ nastepujgce parametry:

Parametr Opis

[Adjust Threshold] Zmiana progu przetaczenia

» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER] i ustawi¢
prég przetgczenia na zgdang warto$¢ wykorzystujgc przyciski
[Up] lub [Down].

» Potwierdzi¢ warto$¢ za pomocg [/Enter].

> Nowa warto$¢ progu przetgczania zostata zapamietana.

[ROI Markings] Aktywacja [ wytaczenie znacznikdéw ROI na linii lasera

' Jezeli w trakcie procesu uczenia wybrana zostata pozycja
e ) ustalona [Fixed] profilu odniesienia, to znaczniki ROI
wskazujg pozycje strefy ROl zdefiniowang w trakcie
procesu uczenia. Jezeli wybrana zostata pozycja [Floating],
znaczniki ROl wskazuijg caty zakres pracy (— 8.1.4).

» ZatwierdziC parametr przyciskiem [ENTER] i wybrac jedng
z opcji [No]/ [Yes] przyciskiem [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybor przez nacisniecie [ENTER].

> Zaleznie od ustawienia zielone znaczniki ROl na linii lasera
bedg aktywne/wytgczone.

] Jezeli czujnik jest sterowany przez oprogramowanie
Vision Assistant linie znacznikow nie sg wyswietlane.
[New Profile] Uczenie nowego profilu

» Zatwierdzi¢ parametr przyciskiem [ENTER] i wybra¢ jedng
z opcji [No]/ [Yes] przyciskiem [Up] lub [Down].

Wybrac¢ [Yes] i zatwierdzi¢ [ENTER].

Istniejgcy profil zostaje skasowany.

Czujnik przechodzi do trybu uczenia ,Guided Teach".

Na wyswietlaczu pojawia sie komunikat [Place object and
press confirm]. (— 8 Parametryzacja)

V V V vy

[Ext. Functions] Wejscie w poziom funkcji rozszerzonych menu
(— 9.2 Funkcje rozszerzone)

[Back] - Wstecz Zakonczenie nastawy parametréow
» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER]
> Wyswietlacz przechodzi do trybu pracy RUN.
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11.2 Funkcje rozszerzone poziom parametrow
Na poziomie parametrow mozna wybrac nastepujgce funkcje rozszerzone:

Parametr

Opis

[Factory reset]
- przywrécenie
ustawien
fabrycznych

Przywrdcenie ustawien fabrycznych

» Zatwierdzi¢ parametr przyciskiem [ENTER] i wybra¢ jedng
z opcji [No]/ [Yes] przyciskiem [Up] lub [Down].

» Wybrac [Yes] i zatwierdzi¢ [ENTER].

> Czujnik resetuje wszystkie parametry do ustawien fabrycznych

| wchodzi w tryb uczenia "Guided Teach".

[Device Info]

Informacje o czujniku
» Zatwierdzi¢ parametr przez [ENTER] i odczytywa¢ informacje
nawigujgc przyciskami [Up] lub [Down].

Konfiguracja

[Configuration] -

Konfiguracja trybu pracy i wyjs¢ przetaczajacych(— 11.2.1)
» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER]

> Wyswietlacz przechodzi do ustawien konfiguracji.

» Wybrac jedng z ponizszych opcji nawigujgc przyciskami [Up]
lub [Down].

[Trigger Mode] - Tryb wyzwalania

[Trigger source] - Zrédto wyzwalania

[Trigger delay] - Opdznienie wyzwolenia

[Integration time] - Czas integracji

[Output function] - Funkcja wyjscia

[Output logic] - Polaryzacja wyjs¢

[Back] - Wstecz

No O kwN =

[Display] -
Wyswietlacz

Konfiguracja wyswietlacza

» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER]

> Wyswietlacz przechodzi do ustawien wyswietlacza.

» Wybrac jedng z ponizszych opcji nawigujgc przyciskami [Up]
lub [Down].

1. [Brightness] - Jasnosc

2. [Colour] - Kolor

3. [Language] - Jezyk wyswietlania

4. [Back] - Wstecz

[Back] - Wstecz

Zakonczenie nastawy parametréow
» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER]
> Wyswietlacz przechodzi na poziom 1 menu.
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11.2.1 Submenu [Configuration]

[Trigger Mode] Ustawianie trybu pracy

» Zatwierdzi¢ parametr przez [ENTER] i wybra¢ jedng z opcji
[CONT] / [TRIG] przyciskiem [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybor przez nacisniecie [ENTER].

> Tryb pracy zostat wybrany.

[CONT]: wyzwalanie ciggte — 10.1

[TRIG]: tryb wyzwalany — 10.2

[Trigger source] - Ustawienie zrédta sygnatu wyzwalajacego

Zrodto wyzwalania | P Zatwierdzi¢ parametr przez [ENTER] i wybra¢ jedng z opciji
[HW] / [PDOUT] przyciskiem [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybor przez nacisniecie [ENTER].

> Sygnat wejsciowy zostat wybrany.

HW: Podaje sygnat wejsciowy przez pin 5. Logika przetgczania

(npn / pnp) jest definiowana przez parametr [Output logic].

PDOUT: Sygnat wejSciowy jest wysytany przez master |O-Link

(Praca |O-Link).

[Trigger delay] Ustawienie czasu opdznienia od sygnatu wyzwalajacego do

rozpoczecia pomiaru

» ZatwierdziC wybor przez nacisniecie [ENTER] i wybrac zadang
wartos¢ (0...5000 ms) przyciskiem [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybodr przez nacisniecie [ENTER].

> (Czas opdznienia zostat wybrany.

[Integration time] Ustawienie czasu ekspozyc;ji
» Zatwierdzi¢ wybodr przez nacisniecie [ENTER] i wybrac jedng

z opcji [Auto] / [0...10 ms] przyciskiem [Up] lub [Down].
» Zatwierdzi¢ wybodr przez nacisniecie [ENTER].
> (Czas ekspozycji zostat wybrany.
o ) Dla ustawienia fabrycznego [AUTO] czas ekspozyciji jest
1 wyznaczany automatycznie i ustawiany przez czujnik.
Ustalony czas integracji moze by¢ pomocny dla niezawodnej
oceny jezeli ciemny obszar ROl znajduje sie w poblizu
powierzchni odbijajgcych.
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[Output function]

Ustawienie logiki przetaczania wyjscia OUT1

» Zatwierdzi¢ wybor przez nacisniecie [ENTER] i wybrac jedng
z opcji [High active] / [Low active] przyciskiem [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybdr przez nacisniecie [ENTER].

> Funkcja wyjscia dla OUT1 zostata wybrana.

Aktywny sygnat wysoki [High active]: OUT1 jest zatgczane

jezeli wartos¢ dopasowania > progu przetgczenia.

Aktywny sygnat niski [Low active]: OUT1 jest zatgczane

jezeli wartos¢ dopasowania < progu przetgczenia.

W trybie wyzwalania [CONT], OUT2 jest automatycznie

definiowane jako komplementarne wyjscie przetgczajgce do OUT1.

[Output logic]

Ustawienie logiki przetgczania dla wszystkich wyjs¢ i wejs¢

» Zatwierdzi¢ wybor przez nacisniecie [ENTER] i wybrac jedng
z opcji [PNP] / [NPN] przyciskiem [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybor przez nacisniecie [ENTER].

> Logika przetgczania jest wybrana.

[Back] - Wstecz

Zakonczenie nastawy parametrow
» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER]
> Wyswietlenie zmian dla [Configuration].

11.2.2 Submenu [Display]

[Brightness]

Ustawienie jasnosci wyswietlacza

» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER] i wybrac jedng
z opcji [ON] / [OFF] przyciskiem Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybodr przez nacisniecie [ENTER].

> Jasnos¢ wyswietlacza zostata wybrana.

[Colour]

Ustawienie koloru wyswietlacza dla wartosci dopasowania

» Zatwierdzi¢ parametr przez [ENTER] i wybrac jedng z opcji
przyciskami [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybdr przez nacisniecie [ENTER].

> Kolor wyswietlacza dla wartosci zgodnosci zostat wybrany.

Opcje

G1ou: zielony = detal dobry

riou: czerwony = detal dobry

white: wartos¢ dopasowania stale biata

red: wartos¢ dopasowania stale czerwona

green: warto$¢ dopasowania stale zielona
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[Language] Wybér jezyka menu

» Zatwierdzi¢ parametr przez [ENTER] i wybra¢ jedng z opcji
przyciskami [Up] lub [Down].

» Zatwierdzi¢ wybdr przez nacisniecie [ENTER].

> Jezyk menu zostat wybrany.

[Back] - Wstecz Zakonczenie nastawy parametrow

» Zatwierdzi¢ parametr przez nacisniecie [ENTER]

> Wyswietlacz zmienia sie zgodnie z ustawieniem parametru
[Display].

12 10-Link

12.1 Informacje ogodlne

Urzadzenie posiada interfejs komunikacyjny 10-Link, ktory do pracy wymaga
odpowiedniego modutu |O-Link (mastera IO-Link.

Interfejs |O-Link umozliwia bezposredni dostep do danych procesowych

| diagnostycznych oraz umozliwia zmiane parametrow urzgdzenia w czasie pracy.
Dodatkowo jest mozliwa komunikacja punkt-do-punktu poprzez adapter USB.
Wiecej szczegotowych informacji dotyczgcych 10-Link mozna znalez¢ pod
adresem www.ifm.com/pl/io-link.

12.2 Informacje wiasciwe dla urzadzenia

Dostepne sg niezbedne do konfiguracji urzadzenia poprzez 10-Link pliki [ODD
oraz szczegotowe informacje dotyczgce mierzonych wartosci, informacji
diagnostycznych oraz przeglad parametrow w postaci tabelarycznej pod adresem
www.ifm.com/pl/io-link.

12.3 Narzedzia do ustawiania parametrow

Wszystkie konieczne informacje 0 wymaganym sprzecie i oprogramowaniu
|O-Link mozna znalez¢ na stronie www.ifm.com.

12.4 Funkcje

Przy wykorzystaniu komunikacji O-Link dostepne sg wszystkie funkcje i dane
pomiarowe, ktore sg mozna wybrac przy ustawianiu przyciskami z menu
wysSwietlacza.

Wszystkie funkcje sg opisane szczegdtowo w pliku IODD.
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13 Rozwiazywanie problemoéw

13.1 Wskazania btedu na wyswietlaczu

Wyswietlacz Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Running Czujnik pracuje w trybie pracy Nie jest potrzebna zadna akcja
normalnej. Nie ma btedu.
Obiekt jest poza zasiegiem
Obiect out of dziatania (Eﬁgtkg)a leko / zZbyt Enlarge the distance to the object. Profil
) . : . analizowany musi by¢ w strefie robocze;
range Nie mozna wyznaczy¢ profilu 150...300 mm
wysokosci ani wartosci '
dopasowania.
Short circuit Zwarcie na wyjsciu Sprawdzi¢ okablowanie.
OuU1 przetgczajgcym 1.
Short circuit Zwarcie na wyjsciu Sprawdzi¢ okablowanie.
Oou2 przetgczajacym 2.

13.2 Wskazania btedu w oprogramowaniu Vision Assistant

Wyswietlacz

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Low
amplitude

Punkty danych odbierane z
linii lasera majg bardzo niskg
intensywnosc.

Jezeli dotyczy to wszystkich (352)

punktéw danych:

* Obiekt jest poza zasiegiem pracy albo
jest ekstremalnie ciemny.

» Sprawdzi¢ odlegtos¢ od obiektu.

Jezeli dotyczy to tylko niektérych

punktéw danych:

* Obiekt posiada bardzo duze roznice
luminanciji.

* Z powodu charakterystyki obiektu czes¢
odbitych promieni lasera nie dociera do
odbiornika.

» ZmieniC pozycje czujnika wzgledem

obiektu.

High
amplitude

Punkty danych analizowanej
linii lasera majg bardzo duzg
intensywnosc.

W przypadku ustalonej wartosci czasu

integracii:

» Zmniejszy¢ czas lub zmieni¢
ustawienie na [Auto].

W przypadku duzych réznic w luminancii:

» Zmieni¢ pozycje czujnika wzgledem

obiektu.
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Wyswietlacz Mozliwa przyczyna Rozwiazanie

Linia lasera jest gruba ze » Zwiekszy¢ odlegtos¢ od obiektu.
wzgledu na: » Zmieni¢ pozycje czujnika wzgledem
- przeswitujgce powierzchnie, obiektu.

takie jak skora, guma
- wielokierunkowe odbicie od
btyszczgcych powierzchni

Multiple lines | Czujnik odbiera wielokrotne | » Zmieni¢ kat padania. Jezeli to
odbicia z powodu: mozliwe, zaciemnic tto.
- potprzezroczystych » Zmieni¢ pozycje czujnika wzgledem
obiektow, linia lasera odbija obiektu.
sie od dwoch ptaszczyzn
- btyszczace powierzchnie na
ostrych profilach

Too near / far Punkty danych poza » umiescic obiekt w strefie objete;
zasiegiem pracy w kierunku Z zasiegiem (150...300 mm).
(<150 mm, > 300 mm)

Obraz profilu sktada sie z 352 punktow danych. Btedne punkty danych sg

[=lo

pokazane jako linia przerywana w programie Vision Assistant. Te punkty
nie sg wykorzystywane do wyznaczania wartosci dopasowania.

Btedy danych i ilos¢ punktow danych z btedami dla biezgcego profilu
wysokosci sg pokazywane w programie Vision Assistant. Przyktadowo
Type of data error Number of data points concerned

Low amplitude 5
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13.3 Inne typy niewlasciwego zachowania

of range" pomimo,
ze obiekt znajduje
sie w strefie zasiegu
150...300 mm.

komunikat "Object out

Sytuacja Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Nie mozna
przeprowadzi¢ uczenia Lekko zmieni€ pozycje
obiektu. Z powodu pochylenia czujnika czujnika (pochylenie
Wyswietlany jest w przod i charakterystyk w przdd, zmniejszy¢/

obiektu / tta cze$¢ odbitych
promieni lasera nie dochodzi do
odbiornika.

powiekszy¢ odlegtosc od
obiektu).

Jezeli to mozliwe obrocic
czujnik lub detal 0 180°.

Proces uczenia
czujnika przebiegt
poprawnie.
Jednakze wartos¢
dopasowania

jest bardzo niska
(réwniez dla obiektu
odniesienia).

Po wykonaniu uczenia czujnik
zostat przesuniety.

Informacje: Po poprawnym
wykonaniu [Guided Teach]

nie mozna zmienia¢ pozyciji
czujnika. Kazda zmiana pozycji
bedzie prowadzi¢ do btednego
rozpoznawania profilu.

Powtdrzy¢ uczenie profilu.

Proces uczenia
czujnika przebiegt
poprawnie.
Jednakze wartos¢
dopasowania jest
znacznie mniejsza
niz 90% dla bardzo
podobnych detali.

Nowe detale mogg mie¢ lekko
zmienione charakterystyki
powierzchni, np. w zakresie
odbicia.

Lekko pochyli¢ czujnik w
przod lub w bok

| przeprowadzi¢ powtdrne
uczenie.

Lub: sprawdzic¢ czy
mozna jeszcze bardziej
ograniczy¢ szerokos¢
analizowanego profilu.
Nastepnie powtdrzy¢
uczenie profilu.

Lub: recznie adaptowac
parametr [Integration time].
Lub: zmieni¢ prog
przetgczenia.
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Sytuacja

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Czujnik pracowat
przez pewien czas.
Dobre detale sg
oceniane jako zte.
Wartos¢ dopasowania
jest ponizej
ustawionego progu
przetgczenia.

Czujnik zostat przesuniety
W Sposob niezamierzony.

>

Powtdrzy¢ uczenie profilu.

Nastgpito zabrudzenie przednie]
czesci czujnika.

>
>

Oczysci¢ przod czujnika.
Jezeli to mozliwe zmienic
pozycje czujnika, zeby
unikng¢ zabrudzenia

| powtdrzy¢ uczenie profilu.

14 Konserwacja, naprawa i utylizacja
Wadliwe czujniki moga by¢ naprawione jedynie przez producenta.

» Utrzymuj przednie soczewki czujnika w czystosci.
» Utylizacje urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ w sposob przyjazny dla
srodowiska zgodnie z odpowiednimi przepisami danego kraju.

» Nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia. W srodku nie ma elementow pozwalajgcych
na samodzielny serwis.

15 Rysunek wymiarowy
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16 Ustawienia fabryczne

Parametr Zakres Ustawienia Ustawienia
ustawien fabryczne wiasne
Prog [%] 0..100 90
Wyswietlanie YES /NO NO
znacznikéw ROl w trybie
Run.
Tryb pracy CONT (pomiar CONT
(tryb wyzwalany) ciagty) /
TRIG (wyzwalanie
zewnetrzne)
Zrédio wyzwalania HW /PDOUT HW
Opdznienie wyzwalania 0; 10...5000 0
[ms]
Czas ekspozycji [step] Auto; 1; 2...10 Auto (ustawianie
automatyczne przez
czujnik)
Funkcja wyjscia High active High active
Low active
Uktad logiczny wyjscia PNP / NPN PNP
Jasnos¢ ON/OFF ON
Kolor G1ou; rlou; Glou
White; Red; Green
Jezyk EN; DE; FR; ... EN

Dane techniczne oraz dalsze informacje dostepne sg na naszej stronie internetowe;
www.ifm.com
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