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1 Uwagi wstepne

E Dalsze informacije - dane techniczne, zatwierdzenia i inne sg dostepne po
wykorzystaniu kodu QR na urzadzeniu lub opakowaniu oraz na www.ifm.
com/pl

1.1 Symbolika

Instrukcja
Reakcja, wynik
Odsytacz

Wazna uwaga
Niestosowanie sie do instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania lub zaktdcen.

Dioda LED swieci na zielono
Dioda LED sSwieci na pomaranczowo

Dioda LED swieci na czerwono

coEE = [t vy

Dioda LED miga

2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
* Opisane urzgdzenie jest elementem przeznaczonym do integracji z systemem.
- Za bezpieczenstwo systemu odpowiada jego producent.

- Producent systemu odpowiada za przeprowadzenie oceny ryzyka i stworzenie
dokumentacji zgodnie z wymaganiami prawa i odpowiednich norm, w celu
dostarczenia jej uzytkownikowi i operatorowi systemu. Dokumentacja ta
powinna zawiera¢ wszystkie niezbedne informacje i instrukcje dotyczgce
bezpieczenstwa dla operatora i uzytkownika oraz, jezeli to niezbedne, dla
kazdego pracownika serwisu autoryzowanego przez producenta systemu.

 Nalezy przeczytac ten dokument przed przystgpieniem do konfiguracii
urzadzenia i zachowac go przez caty okres uzytkowania.

 Nalezy upewnic sig, ze urzadzenie moze zostac zastosowane w Panstwa
aplikacji bez jakichkolwiek zastrzezen.



Nalezy uzywac produktu tylko zgodnie z jego przeznaczeniem(— 3 Funkcije
| wlasnosci).

Nalezy uzywac urzadzenie z medium, na ktore jest ono wystarczajgco
odporne(— 12 Dane techniczne).

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia i niezastosowanie sie do instrukcji
obstugi oraz danych technicznych moze doprowadzi¢ do szkdd materialnych
lub skaleczenia.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki ingerencji w urzgdzenie lub
niewfasciwego uzycia przez operatora. Takie dziatania mogg powodowac utrate
roszczen gwarancyjnych.

Instalacja, podtgczenie elektryczne, konfiguracja, obstuga i konserwacja
urzgdzenia muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel
upowazniony przez uzytkownika maszyny.

Nalezy chroni¢ urzadzenie i przewody przed uszkodzeniem.

3 Funkcje i wtasnosci

3.1 Obszar zastosowan
Urzadzenie monitoruje przeptyw mediow ptynnych i gazowych.

Do wykorzystania w zwyktych lub higienicznych zastosowaniach w przemysle
spozywczym i produkcji napojow.

3.2 2.2 Zasada dzialania monitoringu przeptywu

Urzadzenie wykrywa predkosc przeptywu w oparciu o kalorymetryczna zasade

pomiaru i przetacza:

- zamknigcie wyjscia nastepuje przy przeptywie medium, natomiast jego
otwarcie gdy przeptyw ustanie.

Ustawienia fabryczne urzgdzenia: wyjscie = normalnie otwarte. Mozna

skonfigurowac wyjscie jako normalnie zamkniete jezeli jest to wymagane (—
8.2). W wiekszosci zastosowan: wyjscie jest otwarte przy przeptywie medium.

Przetgczenie wyjs¢ nastepuje w momencie osiggniecia przez narastajgcy
przeptyw punktu przetgczenia.

Przetgczenie wyjscia do poprzedniego stanu nastepuje, gdy przeptyw spadnie
ponizej wartosci "SP minus histereza".



Histereza zalezy od predkosci przeptywu medium i w znacznym stopniu zalezy
od zakresu dziatania.

Wynosi 2...5 cm/s w zakresie 5...100 cm/s (= ustawienie fabryczne), rosnie
wraz z wzrastajgcg predkoscig przeptywu.

 Typowy czas odpowiedzi urzgdzenia wynosi 1...10 s. Na czas odpowiedzi
wptywa nastawa punktu przetgczania:

- Mata wartos¢ parametru punktu przetgczania = szybka reakcja przy
narastajgcym przeptywie.

- Duza wartos¢ parametru punktu przetgczania = szybka reakcja przy
malejgcym przeptywie.
4 Montaz
» Nalezy upewnic sie, ze podczas montazu instalacja nie znajduje sie pod
ciSnieniem.

» Nalezy sprawdziC szczelnos¢ instalacji w miejscu montazu urzadzenia.

4.1 Miejsce montazu

Wskazowki ogolne

* Koricowka czujnika powinna z
kazdej strony mie¢ stycznosc¢ z
medium.

* Gtebokos¢ zanurzenia sondly: %.
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minimum 12 mm.

Zalecane

* Przy montazu na poziomej rurze: T~
urzadzenie nalezy zamontowac {}

z boku.

* Przy montazu na pionowo
poprowadzonej instalacji:
urzadzenie nalezy montowac na
doptywie.




Pozycje warunkowo

mozliwe

* Rura pozioma /montaz z dotu:
jezeli rura jest wolna od osadow.

* Rura pionowa /montaz z gory:
jezeli rura jest w catosci wypetniona
przez medium.

Unikac¢

» Koricowka sondy pomiarowej nie
moze stykac sie ze Sciankg rury.

* Nie montowac na odptywie
otwartym od dotu!

4.2 Zaktécenia w systemie rur

Elementy zintegrowane z rurami takie kolanka, zawory czy tez reduktory
wprowadzajg zaburzenia w przeptywie medium, Wptywa to na dziatanie
sygnalizatora.

Zalecenie: Nalezy stosowac sie do odlegtosci pomiedzy czujnikiem a zrodtami
zaktocen:

5..10 x D 3..5xD
=<—>! |<—>:
(S:)i = b= e, > (S
— % S
i i i i

D = Srednica rury; S = zrodta zaktocen

4.3 Procedura montazu

Urzadzenie moze by¢ zamontowane przy pomocy roznych przytaczy
procesowych.

» WstawiC czujnik z adapterem procesowym do przytgcza procesowego
| dokreciC kluczem.



E Informacje o dostepnych adapterach sg na www.ifm.com/pl.
» Nalezy przestrzega¢ wskazowek instrukcji adaptera.
» Stosowac paste smarujgcg dopuszczong do danego zastosowania.
» Zalecany moment dokrecenia 35 Nm.

4.3.1 Montaz przy uzyciu adaptera z O-ringiem (nr zamoéwieniowy)
Nr zam. E332xx / E333xx.

» Aby spetni¢ wymagania norm higienicznych nalezy stosowac adapter z
otworem do detekcji wyciekow.

Adaptery sg dostarczane z O-ringiem z EPDM (nr zam. E30054.
Wiecej uszczelek jest dostepnych jako akcesoria:

* O-ring FKM (nr zam. E30123)

* Pierscien uszczelniajgcy z PEEK (nr zam. E30124). Uszczelka PEEK ma
stabilno$¢ dtugoczasowg i jest bezobstugowa. Przy wymianie uszczelki PEEK
lub zmianie z PEEK na O-ring nalezy rowniez wymieni¢ adapter procesowy na
odpowiedni.

4.3.2 Montaz przy uzyciu adaptera do wspawania z uszczelka o-ring (z
dopuszczeniem higienicznym)

» Aby spetni¢ wymagania norm higienicznych nalezy stosowac adapter z
otworem do detekcji wyciekow.

» UpewnicC sie, ze adapter procesowy nie odksztaici sie w trakcie spawania.

Adapter jest dostarczany wraz z O-ringiem EPDM (nr zamowieniowy E30054).
Inna uszczelka z akcesoriow to:

* O-ring FKM (nr zam. E30123).

4.3.3 Montaz przy uzyciu adaptera z uszczelnieniem metal na metal
Nr zam. E337xx / E338xx

Dtugoczasowe i bezobstugowe uszczelnienie bez martwych przestrzeni przy
uszczelnieniu metal-na-metal jest mozliwe tylko przy jednokrotnym montazu.

Jezeli uszczelnienie montuje sie kilka razy, trzeba stosowac nowy adapter.

4.3.4 Montaz w kré¢cu G1
Uszczelnienie procesu zachodzi na uszczelce z tytu czujnika.



Powierzchnia uszczelniajgca przytacza procesowego musi byc zlicowana z
otworem oraz posiadac¢ charakterystyke powierzchni min. Rz 6.3.

4.4 Zastosowanie w strefach aseptycznych zgodnie z 3A

Przy stosowaniu urzagdzen w

@ obszarach 3-A:
= » Stosowac tylko adaptery
© @ posiadajgce certyfikat 3-A.
H ©\ » Nie nalezy montowac urzgdzenia

W najnizszym punkcie rury
lub zbiornika (— pozycja 9)

aby medium zawsze mogto
I ©@| @ odptyngc z sgsiedztwa elementu
pomiarowego.
» Zapewnic integracje zgodna z 3A.
©% » Zastosowac montaz samo-
@ 0suszajgcy.

Urzadzenie nie nadaje sie do systemdw, ktore muszg spetnia¢ kryteria
E9.2/63-04 standardu 3-A.

4.5 Zastosowanie w strefach aseptycznych zgodnie z EHEDG

Czujnik ten, pod warunkiem prawidtowego montazu, nadaje sie do
zastosowania w procesie CIP (czyszczenie w procesie).

» Nalezy przestrzegac granic zastosowania podanych w danych
technicznych (temperatura i odpornos¢ materiatow).
» Nalezy zapewni¢ aby czujniki zostaty zintegrowane z uktadem zgodnie z
wymaganiami EHEDG.
» Wykona¢ montaz samo-osuszajgcy.

» Stosowac tylko adaptery procesowe dopuszczone wymaganiami EHEDG ze
specjalnymi uszczelkami wymaganymi podanymi w opisie EHEDG.



Uszczelka procesowa nie powinna by¢ w kontakcie z punktem
uszczelnienia czujnika.

» W przypadku wystepowania konstrukcji wewnatrz zbiornika, nalezy stosowac
montaz zabudowany. Gdyby to byto niemozliwe, musi by¢ mozliwos¢
czyszczenia strumieniem wody pod cisnieniem.

» Otwory detekcji wyciekow muszg by¢ dobrze widoczne i dla rur pionowych
muszg by¢ montowane w dot.

» Aby unikng¢ martwych przestrzeni, trzeba przestrzegac zaleznosci: L < (D - d).
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1. otwdr detekcji wyciekow

5 Podiaczenie elektryczne

Urzadzenie musi zosta¢ podtgczone przez odpowiednio wykwalifikowanego
elektryka.

Nalezy przestrzegac krajowych i miedzynarodowych przepisow
dotyczacych instalacji urzgdzen elektrycznych.

Napiecie zasilania wg EN 50178, SELV, PELV.

» Odtgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania.
» Sposdb podigczenia:
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Kolory zyt w konektorach ifm:
1=BN (brgzowy), 3 = BU (niebieski), 4 = BK (czarny)

6 Przyciski oraz elementy wskazujace

Low —eeee=FloW——"]ion

>

0'1'2'3'4'5'6'7'8'9
Setpoint

1: sygnalizacja pracy

« Zielone diody LED wskazujg aktualny przeptyw (diody LED 0...9 reprezentujg zakres
dziatania, 0-brak przeptywu; 9- przeptyw maksymainy).

» Swiecaca sie dioda LED sygnalizuje potozenie punktu przetaczania (pomaranczowa
=wyjs$cie zamkniete, czerwona = wyjscie otwarte).

2, 3: przyciski do programowania, przystosowywania i konfiguraciji

7 Ustawienia i przystosowanie urzadzenie do medi-

um (woda)

(Dla mediow innych niz woda — 8.1: uczenie matego przeptywu).

» WigczyC napiecie zasilania.

> Wszystkie diody LED zaswiecg sie, by nastepnie cyklicznie gasngc¢ jedna po
drugiej. W czasie tym wyjscie jest zamkniete (przy konfiguracji jako normalnie
otwarte). Czujnik znajduje sie w normalnym trybie pracy.

» Wpierw nalezy zezwoli¢ na normalny obieg medium w instalaciji.

» Sprawdzi¢ wyswietlacz i podjgc¢ dalsze czynnosci.

10



L oW e FlOW "] o Ustawienie fabryczne jest odpowiednie do
1 | | aplikacii
0172737457678 "9 » Zadne dalsze ustawienia nie sg konieczne.

Normalny przeptyw jest ponizej zakresu
" _ odwzorowania wyswietlacza.
9 [L"WZFIO /—1’4’9'1 2 mozliwosci ustawien:
» Zmiana punktu przetaczenia (— 7.1).
» Przeprowadzi¢ przystosowanie do
przeptywu o duzej predkosci (— 7.2).

0'1'2'3'4'5'6'7'8'9

Normalny przeptyw przekracza zakres

LoW OV ] 1ign odwzorowania wy$wietlacza (dioda LED 9
3 | N £ # | miga)
0'1'2737a'5%6'7'8 "9 » Przeprowadzi¢ przystosowanie do

przeptywu o duzej predkosci (— 7.2).

Ustawienia fabryczne mozna przywrdcic za kazdym razem. (— 8.3).

7.1 Zmiana punktu przetaczania (opcjonalnie)

Dioda LED 7 wskazuje punkt przetgczania ustawien na fabryczne. Zmiana ma

sens gdy:

 wyswietlacz wskazuje przeptyw jak w przyktadzie 2.

* przeptyw medium jest nierdbwnomierny lub pulsujacy.

« Wymagany jest krotszy czas odpowiedzi (nisko nastawiony punkt przetgczania
=krotki czas odpowiedzi przy rosngcym przeptywie, wysoko nastawiony punkt
przetgczania = krotki czas odpowiedzi przy przeptywie malejgcym).

Tok postepowania:

> Krotko przytrzymaé wcidniety przycisk << lub P

> Dioda LED sygnalizujgca punkt przetgczenia zaczyna migac.

» Nacisngc przycisk <l ub tyle razy ile potrzeba. Kazde nacisniecie

przycisku spowoduje przesuniecie sie Swiecgcej diody LED o jedng pozycje.
Uwaga: Jesli zaden z przyciskow nie zostanie nacisnigty w przeciggu 2 s,
urzgdzenie wroci do normalnego trybu pracy ze zmienionymi wartosciami
parametrow.

11



7.2 Przystosowanie do przeptywu o duzej predkosci (opcjonal-
nie)

Urzadzenia zapamietuje biezgcg wartos¢ przeptywu medium jako wartosc
normalng oraz przystosowuje do niego wskazanie wyswietlacza (wszystkie diody
LED oprdcz punktu przetgczenia $wiecg na zielono).

Tok postepowania:

» Wpierw nalezy zezwoli¢ na normalny obieg medium w instalacji.
» Nastepnie przycisnaé i przytrzymaé przycisk P> .

> Dioda LED 9 zaswieci sie, a po okoto 5 s zacznie migac

» Zwolnij przycisk.

Urzadzenie zostato dostosowane do aktualnych warunkow przeptywu. Przy
przejsciu do normalnego trybu pracy, wyswietlacz powinien wskazywac przeptyw
jak w przyktadzie 1.

Jezeli zaczng migaC wszystkie diody na czerwono, to ustawianie nie powiodto sie. Mozliwe
przyczyny / remedium
— rozdziat 9.

Uwaga: Przystosowanie wptywa na potozenie punktu przetgczania: Jest on
proporcjonalnie zwiekszany (maksymalnie do dioda LED 7).

8 Dodatkowe ustawienia (opcjonaine)

8.1 Uczenie matego przeptywu

Jesli urzadzenie ma zostac zastosowane do sygnalizacji przeptywu medium
innego niz woda, nalezy je dodatkowo przystosowac do przeptywu minimalnego.

Uwaga: Przystosowanie to musi zosta¢ poprzedzone wczesniejszym
przystosowaniem urzadzenia do przeptywu o duzej predkosci.

Tok postepowania:

» Na czas wykonywania tej operacji przeptyw medium w instalacji powinien
0siggnac swojg minimalng wartosc.

» Nastepnie przycisngc i przytrzymac przycisk <l
> Dioda LED 0 zaswieci sie, a po okoto 5 s zacznie migac

» Zwolnij przycisk. Urzgdzenie przystosuje sie do nowej wartosci oraz powrdci do
normalnego trybu pracy.

12



E Jezeli zaczng miga¢ wszystkie diody na czerwono, to ustawianie nie
powiodto sie. Mozliwe przyczyny / rozwigzania (— 9 Btedy podczas
operacji przystosowania).

8.2 Konfiguracja wyjscia przelgczajacego

Urzadzenie dostarczane jest do uzytkownika z wyjsciem normalnie otwartym. Jesli

zachodzi taka potrzeba, wyjscie mozna skonfigurowac jako normalnie zamkniete:

» NacisnagC i przytrzymac przycisk < przez co najmniej 15 s.

> Dioda LED 0 zaswieci sie, a po okoto 5 s zacznie migac

> Po 10 s aktualna nastawa zostanie wyswietlona: Diody LED 5...9 $wiecg na
pomaranczowo (= wyjscie normalnie otwarte).

> Po okofo 15 s. Diody LED 0...4 migajg na pomaranczowo.

» Zwolnij przycisk. Wyjscie zostato skonfigurowane i od tego momentu bedzie
dziata¢ jako normalnie zamkniete.

Przy nastepnej zmianie: powtorzy¢ operacje.

8.3 Przywroécenie ustawien fabrycznych (Reset)
» Nacisnaé i przytrzymaé przycisk P przez co najmniej 15 s.
> Dioda LED 9 zaswieci sie, a po okoto 5 s zacznie migac

> Po okoto 15 s. diody LED 0...9 migajg na pomaranczowo.

» Zwolnij przycisk. Wszystkie ustawienia fabryczne zostang przywréocone:
- zakres dziatania: 5...100 cm/s dla wody
- punkt przelgczenia LED 7
- Funkcja wyjscia: NO
- niezablokowany.

8.4 Blokowanie / Odblokowanie urzadzenia

Urzadzenie posiada elektroniczng blokade chronigcg przed niepozgdang zmiang
ustawien.

» W normalnym trybie pracy przytrzymac obydwa przyciski nastawiajgce przez
co najmniej 10 s.

> Diody wskazujgce gasng, urzadzenie zostaje zblokowane lub odblokowane.

Ustawienia fabryczne: niezablokowany.

13



9 Btedy podczas operacji przystosowania

Jesli operacja przystosowania nie jest mozliwa do przeprowadzenia, wszystkie
diody LED Swiecg sie na czerwono. Urzadzenie wraca do normalnego trybu pracy
Z niezmienionymi wartosciami.

Prawdopodobne przyczyny /zapobieganie:

» Przeczytaj rozdziat 4 Montaz. sprawdzi¢
Btad podczas montazu. czy wszystkie wymagania montazowe
zostaty zachowane.

» ZwiekszyC roznice pomiedzy

Zbyt mata réznica pomiedzy maksymalnym przeptywami oraz ponownie
a minimalnym przeptywem. przeprowadzi¢ operacje
przystosowania.
» Przeprowadzi¢ ponownie w
Nie zachowano odpowiedniej kolejnosci odpowiedniej kolejnosci obie czynnosci
przystosowania do duzej/matej predkosci (wpierw przystosowanie do duzej
przeptywu. a nastepnie do matej predkosci
przeptywu).
10 Praca

Po wigczeniu urzgdzenia wszystkie diody LED sg zapalane, a nastepnie cyklicznie
gasnag jedna po drugiej (w tym czasie wyjscie jest zamkniete - przy konfiguracji
jako normalnie otwarte). Urzadzenie jest gotowe do pracy.

W przypadku utraty zasilania lub krotkiej przerwy wszystkie ustawienia pozostajg
niezmienione.

Wskazanie pracy

Linijka zielonych diod LED: aktualny przeptyw w
[ ] zakresie wyswietlacza.

Wskazanie punktu przetaczenia (SP):
- pomaranczowa dioda LED: wyjscie zamkniete.
- czerwona dioda LED: wyjscie otwarte.

012345¢617829

[ Iy ] Dioda LED 9 miga: biezgcy przeptyw powyzej
zakresu wyswietlacza.

012345617829

[:;/:: ] Dioda LED 0 miga: aktualny przeptyw ponizej
. zakresu wys$wietlacza.

012345¢617829
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Sygnalizacja zaktécen

Zwarcie na wyjsciu przetaczajgcym:
Sygnalizowane jest Swieceniem na przemian

l J wskazaniem wy$wietlacza oraz czerwonych diod.
0123456172829
\/. ) Usuniecie przyczyny zwarcia w obwodzie
01 7 8

s spowoduje natychmiastowy powrdt urzgdzenia do
normalnego trybu pracy.
Wyswietlony zostanie aktualny stan pracy.

Wyswietlacz OFF Zbyt niskie napiecie zasilania (< 19 V) lub awaria. P

w B
~ R

(wygaszenie calej linijki LED): | SPrawdzic poprawnosc
napiecia zasilania.

11 Konserwacja
Konserwacja - zalecenia:
» Okresowo nalezy dokonywac przegladu koncowki sondy pomiarowej,

» czysciC za pomocg miekkiej szmatki. Dozwolone jest usuniecie mocno
przylegajacych zanieczyszczen (np. kamien)
srodkiem czyszczacym na bazie octu.
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