Ostony termometryczne

Ostony termometryczne z przytagczem gwintowym lub

do wspawania, wieloczesciowe

Modele SWT52G, SWT52S, SWT71G, SWT71S

Zastosowanie

B Uniwersalne zastosowanie w przemysle maszynowym,
zbiornikach, rurociggach, konstrukcji aparatury
i technologii grzewczej

® Odpowiednie dla termometréw mechanicznych model 52
i model 73

Specjalne wtasciwosci

B Ekonomiczna konstrukcja
B Mozliwos¢ szybkiego i tatwego ustawiania oraz wymiany
termometru

Opis

Ostona termometryczna jest waznym elementem kazdego
punktu pomiarowego temperatury. Stosowana jest do
oddzielania procesu od otoczenia, a tym samym ochrony
Srodowiska i uzytkownikdéw przed wptywem agresywnych
mediow. Chroni réwniez czujnik temperatury przed wysokim
cisnieniem oraz natezeniem przeptywu. Zastosowanie ostony
termometrycznej pozwala na wymiane termometru bez
konieczno$ci zatrzymywania procesu.

Ze wzgledu na szeroki zakres zastosowania dostepne sg
rézne warianty oston termometrycznych. Rodzaj przytacza
procesowego oraz podstawowe metody wytwarzania

sg waznymi kryteriami wyboru ostony termometryczne;.
Mozemy dokonac¢ wyboru, miedzy ostong do wspawania
a ostong z przytgczem gwintowy lub kotnierzowym.
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Ostona termometryczna wieloczesciowa z przytaczem
gwintowym lub do wspawania

Ponadto mozna wyrézni¢ ostony jednoczesciowe

i wieloczesciowe. Wieloczesciowe sg zbudowane z rury,
ktora jest zamknieta na state przez spawang koncowke.
Jednoczesciowe drgzone wykonane sg z preta.

Wieloczesciowe" ostony termometryczne model SWTxx
przeznaczone sg do pracy z termometrami mechanicznymi
model 5273

Ze wzgledu na na ekonomiczng konstrukcje i fatwg oraz
szybka mozliwos¢ nastawy i wymiany termometru, ostony te
przeznaczone sg przede wszystkim do zastosowania w przy

budowie maszyn i technologii grzewczej.

1) W przypadku krétkiej dtugosci zanurzeniowej ( stop miedzi) opcjonalnie

dostepna wersja jednoczesciowa
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Materiat ostony termometrycznej
Stop miedzi , stal 35? lub stal CrNi

Przytacze procesowe
Model SWT52G i SWT71G: G 2 B
Model SWT52S i SWT71S: przytgcze do wspawania

Przytacze do termometru

Odpowiednie do termometréw z czujnikiem gtadkim (bez
gwintu), srednica @ 18 mm;

Mocowanie za pomocg $ruby ustalajacej M4

Srednica otworu
Odpowiednia dla czujnika o $rednicy 8 mm (termometr
model 52) lub 13 mm (termometr model 73)

Dtugosé zanurzeniowa U
Odpowiednie do roznych termometréw standardowych
dtugos¢ czujnika |4 dla termometréw model 52§ 73

Maksymalne temperatura i ciSnienie procesowe

160 °C dla oston termometrycznych ze stopu miedzi
(cisnienie statyczne 6 bar)

500 °C dla oston termometrycznych ze stali 35 i stali CrNi:
max. 25 bar

Zalezne od:
B Konstrukcji ostony
- Wymiaru
- Materiatu
B Warunkow procesowych
- Przeptywu
- Gestosci medium

2) Materiat zanurzeniowy rury: stal CrNi

Wymiary w mm

33

Legenda:
E I Dtugos$é zanurzeniowa (przytacze gwintowe)
_= l, Dtugos$¢ zanurzeniowa (przytacze do wspawania)
o D1 @ds  Srednica przytacza

do wspawania
E Przytacze procesowe
@Dq  Srednica powierzchni
uszczelniania
SW Pod klucz
@F1  Srednica zew. ostony
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Przytacze procesowe - gwint Przytacze procesowe do wspawania

(Stop Cu, stal 35 lub stal CrNi) (St35 lub stal CrNi)

Termometr Wymiary w mm Termometr Wymiary w mm
I E SW O F1q @ D1 l2 Jds O F1q

Model 52 45 G%B 27 10 26 Model 52 43 24 10
63 Gl2B 27 10 26 80 24 10
100 G'%»B 27 10 26 140 24 10
160 G%.B 27 10 26 180 24 10
200 G%B 27 10 26 Model 73 43 24 16

Model 73 63 G%B 27 16 26 80 24 16
100 G%B 27 16 26 140 24 16
160 G%.B 27 16 26 180 24 16
200 Gl2B 27 16 26

Odpowiednie dtugosci zanurzeniowe dla termometru model 52 i 73

Przytacze procesowe Dtugosé zanurzeniowa termometru I

Gwint |1 = dtugos¢ zanurzeniowa ostony termometrycznej |1
Do wspawania l1 = dlugos¢ zanurzeniowa ostony termometrycznejl2 + 20 mm

Odpowiednie dtugosci zanurzeniowe dla termometru model 52 i 73

Przytacze procesowe Dtugosé zanurzeniowa l4

Gwint l1 = Uy
Do wspawania l1=U1+20mm

Dane do zamoéwienia

Model / Materiat / Przytgcze procesowe / Dtugosé zanurzeniowa U / Opcjonalnie

© 2005 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, wszystkie prawa zastrzezone.
Specyfikacje i wymiary podane w niniejszej karcie przedstawiajag stan konstrukcyjny aktualny w momencie wydruku.
Istnieje mozliwos¢ wprowadzenia modyfikacji i zmian specyfikacji materiatowej bez wczesniejszego powiadomienia.
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