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PROGRAMOWALNY PRZETWORNIK TEMPERATURY
Typ TP-S2

e Do wspélpracy z czujnikami temperatury
Pt100, Ni100 termoparami ,,J”, ,,K”,
»S” N, , T, ,,B” lub wg zamdéwienia

e Linearyzacja cyfrowa czujnikéw

e Automatyczna lub stala kompensacja
zimnych koncéw dla termopar

e Programowalne standardy wyj$ciowego
sygnalu analogowego: 0...20mA ,
4...20mA, 0...10V

e  Wysoka dokladnos$¢ przy waskich
zakresach pomiarowych

e Separacja galwaniczna obwodéw
wejScie / wyjScie / zasilanie

¢ Konfigurowanie parametrow z programu
AsSETUP

PRZEZNACZENIE

Przetwornik przetwarza sygnal wejsciowy z czujnikow
temperatury na standardowy sygnal analogowy 0-+20mA,
4+20mA lub 0+10V. Obwod wejsciowy, wyjSciowy oraz
zasilanie sg od siebie wzajemnie odizolowane galwanicznie.
Przetwornik charakteryzuje si¢ wysoka dokladnoscia nawet
przy waskich zakresach pomiarowych dzigki cyfrowemu
przetwarzaniu sygnatéw oraz duza uniwersalnoscia t.j.
wspolpracuje z wigkszoscia stosowanych w przemysle
czujnikow temperatury. Dla termopar posiada wewnetrzng
kompensacj¢ zimnych kofncow lub stalg temperaturg
kompensacji.

Przetwornik jest konfigurowany przy pomocy programu
AsSETUP i portu szeregowego RS232. Do skonfigurowania
przetwornika nalezy uzy¢ dowolnego komputera klasy PC ze
srodowiskiem Windows i portem szeregowym RS232.

Uzytkownik moze zaprogramowac naste¢pujace parametry:
- typ czujnika, z ktérym wspotpracuje przetwornik ;
- dolny i gorny zakres sygnatu wejsciowego ;
- filtr cyfrowy sygnatu wejSciowego ;
- standard sygnalu wyjsciowego wprost lub odwrotny;
- precyzyjna kalibracje¢ zakresu pomiarowego ;
- mozna  wlaczy¢ automatyczng kompensacje zimnych
koncow lub wpisac stala temperature kompensacji.
Przetwornik  rozpoznaje uszkodzenia podlaczonego
czujnika lub toru pomiarowego i przyjmuje maksymalng
wartos$¢ sygnatu wyjsciowego.
W przypadku czujnikoéw termorezystancyjnych zaleca si¢
podtacza¢ czujnik linig trojprzewodows.

PODSTAWOWE PARAMETRY TECHNICZNE

1.

2.
3.
4.

13.
14.
15.
16.

Wymiary gabarytowe
Sposob montazu
Napigcie zasilania

Sygnat wejsciowy:

Pt100

Nil00

Fe-CuNi ,,J”

NiCr-Ni ,,K”

PtIORh-Pt ,S”

NiCrSi-NiSi ,,N”

Cu-CuNi ,,T”

Pt30Rh-Pt6Rh ,,B”
Minimalna rozpigto$¢ zakresu
dla Pt, Ni
dla termopar
Prad czujnika Pt100/Ni100

Sygnat wyjsciowy
pradowy
napigciowy
Czas aktualizacji wyj$cia
Klasa

Btad nieliniowosci
Btad od temperatury otoczenia

Doktadnos¢ kompensacji zimnych
koncow
Maksymalny prad wyjsciowy
Przytacze kabli obiektowych
Napigcie proby izolacji
Warunki pracy
a. temperatura otoczenia
b. wilgotno$¢ wzgledna
Wymagania bezpieczenstwa
Wymagania EMC

22,5x99x114,5mm
na szyn¢ TS35
18V+30Vdc / 80mA

200 ... 850 °C
-60 ... 180 °C
-150 ... 1200 °C
200 ... 1350 °C
0...1750°C
-100 ... 1300 °C
-200 ... 400 °C
0 ... 1800°C
50°C

200°C

1,0 mA

wybierany programowo
0(4)+20mA / < 800
0+10V />2kQ

0,25 sek.

0,2%

1+0,05%

0,005% / °C

1°C

w zakresie 0... 70 °C
22mA

0,5...1,5mm’

2kV

0 ++55°C

do 90%

PN-EN 61010-1:2002
PN-EN 61000-6-1
PN-EN 61000-6-3



OPIS DZIALANIA

PARAMETRY KONFIGUROWANE W PROGRAMIE
AsSETUP:

Dla wykonania TP-S2-0
¢ Rodzaj czujnika:

Przetwornik mierzy sygnat wejSciowy i przetwarza
wedlug zaprogramowanych parametréow (typ czujnika,
poczatek i koniec zakresu, filtracja cyfrowa, kalibracja
precyzyjna toru pomiarowego). Kontroler przetwornika

ustawia ~ wzmocnienia 1  przesunigcia ~ wzmacniaczy 0 —Pt100 1 -Nil00

wejsciowych. Na tej podstawie wyliczana jest warto$¢ 2 —Fe-CuNi ,,J” 3 —NiCr-Ni_ K~
temperatury i w odniesieniu do zakresu wejsciowego 4 - Pt1ORh-Pt ,S” 5 —NiCrSi-NiSi ,,N”
wyliczany analogowy sygnat wyjsciowy. Mikrokontroler 6 - Cu-CuNi ,,T” 7 — Pt30Rh-Pt6Rh ,,B”
ustawia zaprogramowany rodzaj wyjscia i odpowiednio e Gorny zakres temperatury: 0...1800°C
steruje wyjSciem analogowym przetwornika. Przetwornik e Dolny zakres temperatury: 2200 ... 1000 °C

pracuje w cyklu 0,25 sekundy co oznacza, Ze wyjécie o Wybor filtru sygnatu pomiarowego (stata czasowa)

analogowe jest aktualizowane cztery razy na sekundg. 0 bez filtracji I 05sek 12— 1sok
Swiecenie zielonej diody LED $wiadczy o podaniu 30 sek . 47sek 5 sk
zasilania oraz o sprawno§ci wewnetrznego procesora. 6_16 sei( 732 sei( :
Aby zaprogramowac parametry przetwornika nalezy - - :
uzy¢ dowolnego komputera klasy PC z zainstalowanym * Rodzaj wyjscia analogowego:
programem AsSETUP wyposazonego w port transmisji - wyjscie 0...10Vv
szeregowej, podiaczyé port RS232 komputera do zlacza 2- wyjsere 0...20mA
COM przetwornika, zasili¢ przetwornik i uruchomi¢ program 3- WYJ'S,Cfe 4...20mA
AsSetup. gf wyjscie ;88VA
: i — wyjscie 20...0m
Program pozwala odczyta¢ aktualnie zaprogramowane 6 wyjscie 20, 4mA

parametry oraz je modyfikowa¢. Program powinien mie¢
weczytang konfiguracj¢ dla przetwornika TP-S2 .

Uwaga: Przetwornik sprawdza poprawnosé
przesytanych  parametrow. W  przypadku  proby
wprowadzenia nieprawidlowej wartosci gérnego zakresu (j.
gorny zakres < dolny zakres + minimalna rozpigto$¢ zakresu)
przetwornik automatycznie wpisze warto$¢ graniczna.

Konstrukcja przetwornika przystosowana jest do
zabudowy na szynie montazowej TS35 w szafie sterowniczej.

Dla matych sygnatéw wejsciowych, aby zmniejszy¢
wplyw zaklocen obiektowych przylacze nalezy wykonaé
kablem ekranowanym.

-10,0 ... 10,0 %
-10,0 ... 10,0 %

o Kalibracja gory sygnatu pomiarowego
o Kalibracja dotu sygnatu pomiarowego
e Kompensacja zimnych koncow:
0 — wlaczona automatyczna wewngtrzna kompensacja
zimnych kofncow
1...700 — stata temperatura kompensacji zimnych
koncow/0,1°C z zakresu 0,1 ... 70,0 °C
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SPOSOB ZAMAWIANIA:
PRZETWORNIK TEMPERATURY typ TP-S2 -X

Wykonanie standardowe - 0

Wykonanie specjalne -1

LABOR - ASTER
04 — 218 Warszawa ul. Czechowicka 19
tel. (22) 610 71 80 ; 610.89.45; fax. (22) 610.89.48.
e-mail: biuro@laboraster.pl ~ labor@labor-automatyka.pl ;  http:// www.labor-automatyka.pl

Produkcja i dystrybucja:

Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ dokonywania zmian w wyrobie




