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1 Uwagi wstepne

Dane techniczne, certyfikaty, akcesoria oraz dalsze informacje dostepne sg na
stronie www.ifm.com.

1.1 Symbolika

»  Instrukcja

> Reakcja, wynik

[...] Oznaczenie przyciskéw oraz wskaznikow

—  Odsytacz
Wazna uwaga
Niestosowanie si¢ do instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania lub zaktocen.

E Informacje
Nota uzupetniajgca

2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
+ Opisane urzadzenie jest elementem przeznaczonym do integracji z systemem.
- Za bezpieczenstwo systemu odpowiada jego producent.

- Producent systemu odpowiada za przeprowadzenie oceny ryzyka i stworzenie
dokumentacji zgodnie z wymaganiami prawa i odpowiednich norm, w celu
dostarczenia jej uzytkownikowi i operatorowi systemu. Dokumentacja ta
powinna zawiera¢ wszystkie niezbedne informacje i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa dla operatora i uzytkownika oraz, jezeli to niezbedne, dla
kazdego pracownika serwisu autoryzowanego przez producenta systemu.

+ Nalezy przeczyta¢ ten dokument przed przystgpieniem do konfiguracii
urzadzenia i zachowac go przez caty okres uzytkowania.

+ Nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie moze zosta¢ zastosowane w Panstwa
aplikacji bez jakichkolwiek zastrzezen.

+ Nalezy uzywaé produktu tylko zgodnie z jego przeznaczeniem (— Funkcje

i wtasnosci).

+ Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia i niezastosowanie si¢ do instrukcji

obstugi oraz danych technicznych moze doprowadzi¢ do szkdd materialnych
lub skaleczenia.



+ Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za skutki ingerencji w urzagdzenie lub
niewtasciwego uzycia przez operatora. Takie dziatania mogg powodowac utrate
roszczenh gwarancyjnych.

+ Instalacja, podigczenie elektryczne, konfiguracja, obstuga i konserwacja
urzadzenia muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany personel
upowazniony przez uzytkownika maszyny.

+ Urzadzenie przesyta dane do jednego lub kilku sitownikow. Sitowniki inicjujg
i wykonuja procesy i akcje. Niewtasciwe dziatanie moze spowodowaé
uszkodzenie maszyn, materiatéw lub zranienia osob.

+ Nalezy chroni¢ urzadzenie i przewody przed uszkodzeniem.

3 Funkcje i wlasnosci

Urzadzenie pozwala wyznacza¢ przesunigcia katowe i pozycje zaworu pomiedzy
0°...179,9° i -180°...0° oraz generuje sygnaly wyjsciowe zgodnie z wybranym
trybem pracy i ustawionymi parametrami.Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do mastera
|O-Link przez port klasy A.

4 Montaz

» Odtgczy¢ urzadzenie od Zrodta zasilania przed rozpoczeciem montazu.

» Upewni€ sie, ze maszyna jest w bezruchu.

» Nie inicjowac napedu w trakcie montazu.

» Potencjalne zrddfa zakidcen (magnesy, zrodta ciepta itp.) nalezy
utrzymywac z dala.

Urzadzenie jest zgodne z normg EN 61000-6-4. Urzagdzenie moze

powodowa¢ zaktocenia w zastosowaniach domowych.

» W przypadku koniecznosci trzeba zastosowac $rodki do ekranowania
EMC.



» Dwa wystepy (1) u dotu krazka
znacznika potozenia mozna
wykorzysta¢ jako pomoc do
precyzyjnego pozycjonowanie na
watku.

» Regulacja krazka znacznika
potozenia (puck). Zotty wskaznik
mozna obraca¢ do pozadanej
pozyciji otwarcia.

» Zamocowaé krgzek na zaworze
wykorzystujgc dostarczony wkret
(2), moment dokrecajacy 2 Nm.

» Wsuna¢ czujnik na krazek.

» W zaleznosci od dopasowania
mechanicznego mozna zastosowaé
opcjonalng ptytke montazowa.

» Zamocowacé czujnik na obudowie
sitownika wykorzystujac
dostarczone wkrety (3).

- Moment dokrecajacy przy uzyciu
plastikowej ptyty montazowe;j:
1,5 Nm.

- Moment dokrecajacy bez ptyty
montazowej: 3 Nm.



5 Podiaczenie elektryczne
» Przed przystapieniem do czynnosci montazowych nalezy odtgczy¢ zasilanie.
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Wyjscie przetaczajace sterowania zaworu moze by¢ wigczane przez [0-Link lub

wejscie cyfrowe.

m » Urzadzenie nalezy podtgczac wytgcznie do portu klasy A mastera.

5.1 Funkcje przetaczajgce

Pin

Podiaczenie

OUTA (pin 4)

Komunikacja 10-Link
Wyjscie przefaczajace sterowania zaworu pozycja Otwarty
w trybie SIO

OUT 2 (pin 2)

Wyjscie przetgczajace sterowania zaworu pozycja
Zamknigty

IN1 (pin 5)

Wyzwalanie wyjscia przefaczajgcego sterowania zaworu
przez sygnat binarny.Wejscie jest przetgczane prawidtowym
sygnatem |O-Link.

E Jezeli wyjscia nie odpowiadajg na sygnaty ze sterownika:
» Sprawdzi¢ komunikacje [O-Link.



5.1.1 Funkcja Watchdog

Jezeli urzadzenie nie odbiera zadnych prawidtowych danych procesowych
z mastera |O-Link przez diuzej niz 1,5 s, wyjécia sterowania sg przetaczane
zgodnie z wejsciem binarnym.
5.1.2 Konfiguracja wyjscia sterowania zaworu w trybie SIO

Zachowanie wyjs$¢ sterowania zaworu w zalezno$ci od sygnatu wejsciowego (IN)
moze by¢ zmienione przez |0-Link jak pokazano w tabeli.

Monostabilne

IN1 zawor 1 Zawor 2
0 0 0

1 1 0
Zatrzask

IN1 zawor 1 zawor 2
0 0 1

1 1 0

5.2 Funkcja uczenia

Auto teach

Aktywacja automatycznego trybu uczenia. Urzagdzenie automatycznie wyzwala
wyjscia sterujgce zawordéw do osiggniecia pozycji krancowych 3x.
> Zapamigtanie po rozpoznaniu obu pozycji kraicowych.

PLC teach

Aktywacja trybu uczenia pasywnego. Urzadzenie czeka na komende ze

sterownika.

> Zapamigtanie po rozpoznaniu obu pozycji kraficowych.
E Pozycja krarcowa jest rozpoznana jezeli pozycja katowa nie zmieni sie od

ponad 0,2 s po wykonaniu ruchu.




6 Charakterystyka zadziatania
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1: Zakres tolerancii

2: Zakres ostrzegania o nieszczelno$ci w granicach tolerancii (tylko SSC2 zamkniete)

3. Kat zaworu
SP = punkt przetaczania
HYS = Histereza



7 Obstuga oraz elementy wyswietlacza

LED 5

(@) LEDPWR LED1
N\

1: okno optycznego wskazania pozycji (OTWARTY)

2: indukeyjny przycisk uczenia teach

Dioda LED

Dziatanie

1

$wieci biata

stan wyjscia OUT1 - pozycja zaworu Otwarty

$wieci zielona PWR

jest napiecie zasilajgce czujnik

nie uzywane

$wieci biata

stan wyjscia OUT2 - pozycja zaworu Zamkniety

gl |lwN

pierscien

Swieci z6tta - stan wyjscia OUT1

Swieci niebieska - stan wyjscia OUT2

(kolory sg ustawiane, z6tty i niebieski nastawa

fabryczna)

miga czerwona - usterka wewnetrzna czujnika

* niedostepny odczyt impulsu

* btad uczenia - punkty przetaczania SSC1i SSC2
zachodzg na siebie

* nie osiggnieta pozycja krancowa po uptywie czasu
ustawiania

+ usterka urzagdzenia

pierscien

miga zielona - aktywny tryb identyfikacji przez
|O-Link

(dezaktywuije sie po 30 s lub jezeli indukcyjny
przycisk teach jest aktywowany)

Kolory diod LED w tabeli sg domysine i moga by¢ zmienione na zyczenie.
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8 Dziatanie

8.1 10-Link

Urzadzenie posiada wbudowany interfejs komunikacyjny 10-Link, ktéry umozliwia

bezposredni dostep do danych procesowych i diagnostycznych. Ponadto mozna

ustawia¢ parametry urzagdzenia podczas pracy. Wspdipraca z czujnikiem przez

interfejs 10-Link wymaga Mastera 10-Link.

Za pomocg komputera PC i odpowiedniego oprogramowania |O-Link oraz

adaptera |0-Link mozliwa jest komunikacja z czujnikiem nawet gdy system

sterowania nie dziata.

Pliki IODD niezbedne do konfiguracji czujnika, szczegétowe informacje o

strukturze danych procesowych, informacje diagnostyczne, adresy parametrow

i niezbedne informacje dotyczace wymaganego sprzetu i oprogramowania |0-Link

mozna znalez¢ pod adresem www.ifm.com.

Interfejs 10-Link zapewnia nastepujace (dodatkowe) funkcje przy wykorzystaniu

odpowiedniego oprogramowania i sprzetu:

+ Zdalna nastawa parametrow

+ Odporna na zakt6cenia transmisja sygnatu bez strat wartosci mierzonej

+ Transmisja ustawienia parametréw do wymienionego czujnika tego samego
typu.

+ Jednoczesny odczyt wszystkich wartosci procesowych i binarnych sygnatéw
przetaczajacych

¢+ Czytelne wyswietlanie komunikatéw o btedach i zdarzeniach

+ Zarzadzanie opisem urzadzenia

+ Przetwarzanie wartosci procesu i danych diagnostycznych przez Master 10-
Link.

« Elektroniczne przechowywanie ustawien parametréw, wartosci procesowych
i informacji diagnostycznych

+ Ustawianie wyj$¢ przetaczajgcych zawory wprost przez 10-Link.

9 Parametryzacja

Parametry mozna ustawia¢ na dwa sposoby - przyciskiem indukcyjnym uczenia
i przez 10-Link. Aby wykorzysta¢ wszystkie funkcje urzadzenia wymagana jest
komunikacja 10-Link.



Parametry mozna ustawic przed instalacjg urzgdzenia lub w trakcie pracy
wykorzystujac interfejs 10-Link.

1 Jezeli parametry zostang zmienione w czasie pracy, wptynie to na
¢ J funkcjonowanie instalacji.

» Nalezy upewni¢ sie czy zmiana nie spowoduje zaburzen pracy
instalacii.

Podczas ustawiania parametrow urzadzenie pozostaje w trybie pracy. Czujnik
dziata z niezmienionymi warto$ciami parametrow, dopoki wprowadzanie zmian nie
zostanie zakonczone.

Urzadzenie przesyta dane do jednego lub kilku sitownikéw. One
rozpoczynajg dziatanie i wykonuja wymagane akcje. Niewtasciwe dziatanie
moze spowodowac uszkodzenie maszyn, materiatu lub zranienie osob.

» Nalezy zapewni¢, ze wprowadzone wartosci sg prawidtowe.

» Podtaczy¢ urzadzenie z oprogramowaniem do parametryzacji przez
odpowiedni sprzet.

9.1 Parametry

o Ponizsze parametry |0-Link stanowig ogoiny przeglad. Szczegétowa lista
i jest dostepna w tresci pliku IODD danego urzadzenia.

Parametr Opis Zakres ustawien

Tl Select Wybor punktu uczenia SSC1/SSC2/SSC3
domysinie SSC1

ou2 Punkt przetaczania wyjscia 1 -180,0°.....179.9°
Krok 0,1°

SSC Param SP1 Punkt przetaczania wyjscia 1 -180,0°...179,9°
Krok 0,1°

SSC Config Logic Logika wyjscia 0 aktywny poziom wysoki
(NO)
1 aktywny poziom niski
(NC)

SSC Config Hyst Histereza punktu przetaczania | 0,1°...5°
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przetaczenia dla wejscia
binarnego (wejscie napieciowe)

SSC Tol Tolerancja kanatu wyjscia 0,1°...15,0°
przetgczajgcego 1

Pin 5 /gr assignment Przypisanie funkgji do In/ OFF
pinu 5 / Kolor szary

Advanced Teach Wybor trybu automatycznej OFF /Auto / PLC

configuration nastawy parametréw

Advanced Teach Start uczenia dodatkowej
konfiguracji

Advanced Teach cancel | Kasuje opcje uczenia
dodatkowej konfiguracji

ModE Tryb pracy wejscie 24 V
Ustawianie progow wejscie 12V

Cykle zasilania

Liczba operacji zatgczenia
zasilania od momentu dostawy

0...2147483647

przeciekach

ostrzegania o przeciekach

Godziny pracy Licznik godzin pracy od mo- 0..2147483647
mentu dostawy
Valve offset Offset montazowy zaworu -180,0°...179,9°
Minimalny przyrost 0,1°
SSC1iSSC2 Zamiana | Zamiana punktow przefgczen
punktéw przetgczen
Zakres ostrzegania 0 Ustawianie zakresu 0,0..15°

9.2 Reczna nastawa parametrow

9.2.1 Punkty przefaczania

Czujnik ma 3 punkty przetgczania (SSC). Dwa z nich mozna ustawi¢ przyciskiem
indukcyjnym teach, trzeci poziom przez |0-Link. Dla kazdego z 3 punktéw mozna
osobno ustawi¢ tolerancije i histereze, a dla SSC2 dodatkowo monitorowanie
nieszczelnosci.

9.2.2 Ustawianie za pomocg indukcyjnego przycisku teach
Czujnik ustawia sie wykorzystujac obiekt metalowy, np. Srubokret.
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Uczenie punktu 1 (SSC1) - zawor otwarty

» Aktywowac przycisk teach do momentu az pierscien LED zacznie miga¢ na
z6tto. Usuna¢ metalowy obiekt.

> 70ty pierscien LED $wieci, punkt przetgczenia jest ustawiony.

Uczenie punktu 2 (SSC2) - zawér zamkniety

» Zmienic recznie pozycje zaworu.

» Aktywowac przycisk teach, az pierscien LED zacznie miga¢ na niebiesko.
Usung¢ metalowy obiekt.

> Niebieski pierscien LED $wieci, punkt przetgczenia jest ustawiony.

Zamiana punktow przetaczania SSC1i SSC2

» Aktywowac przycisk teach, az piercien LED zacznie miga¢ na zétto /
niebiesko. Usung¢ metalowy obiekt.

> PierScien LED $wieci na niebiesko lub zotto, punkty przetgczenia zostaty
zamienione.

Blokada czujnika
» Aktywowac przycisk teach (na ok. 20 s) az pierscien LED mignie krotko 1 raz.
> Urzadzenie zablokowane, niemozliwa nastawa parametréw.

Odblokowanie czujnika
» Aktywowac przycisk teach (na ok. 20 s) az pierscien LED mignie krétko 1 raz.

10 Ustawienia

Tolerancja ustawien

@ Ustawi¢ a zakres tolerancji pomigdzy 0,1°
/ @ a 15° w poblizu nauczonego / ustawionego
; \ punktu przetgczenia

1: Punkt uczenia
2: Przedziat toleranciji
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10.1 Przekroczenie czasu

Ustawianie histerezy
Histereza jest w poblizu zakresu tolerancji,
ustawiana pomigdzy 0,1° i 5°.

1: Punkt uczenia
2. Przedziat toleranciji
3: Histereza

Ustawianie zakresu ostrzegania
o nieszczelnosci

W pozycji Zamknigty SSC2, czujnik
zapewnia monitoring nieszczelnosci

w zakresie od 0,0° do 15°. Osad lub
zuzycie moze zosta¢ wykryte. Zakres
ostrzegania o nieszczelno$ci miesci sie
w zakresie tolerancji i jest aktywowany
przez ustawienie wartosci (>0), ktéra
jest odejmowana od ustawionych granic
tolerancji.

1: Punkt uczenia
2: Zakres ostrzegania o nieszczelnosci
3. Przedziat tolerancji

Przekroczenie czasu podaje maksymalny czas trwania operacji zamykania lub
otwierania zanim czujnik zacznie sygnalizowa¢ zablokowanie.

Regulowany czas: 0...30 s, Ustawienia fabryczne 0 s / OFF).

Jednoczes$nie parametry maksymalnego czasu zamykania i otwierania
muszg by¢ dostosowane recznie (przekroczenie czasu > maks. czasu

zamykania / otwierania).
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10.2 Kolory

Dla kazdego wyjscia przetaczajgcego (SSC) mozna ustawic rézne kolory
piercienia LED.

Mozna wybraé jeden z ponizszych koloréw:

niebieski, zielony, cyjan, czerwony, zotty i biaty.

Wskazanie kolorem mozna dezaktywowac.

10.3 Czas otwierania / zamykania

Minimalny / maksymalny czas trwania operacji otwierania / zamykania napedu
mozna dowolnie ustawia¢ i monitorowac. Czujnik wysyta ostrzezenie przez |0-
Link jezeli warto$¢ zmierzona jest wieksza lub mniejsza od ustawionych granic.
Regulowany czas: 0...30 s

(ustawienia fabryczne: minimalny czas trwania operacji otwierania / zamykania:
0 s; maksymalny czas trwania operacji otwierania / zamykania 30 s).

W trakcie operacji auto teach, czasy trwania otwierania / zamykania mozna
réwniez ustawi¢ przez wzgledne okno tolerancii. (Tolerancja: monitoring czasu
w % zmierzonego czasu otwarcia w trakcie operacji uczenia auto teach).

11 Utylizacja
Utylizacje urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ w sposob przyjazny dla $rodowiska
zgodnie z odpowiednimi przepisami danego kraju.
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