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1 Wstep

Instrukcje, dane techniczne, aprobaty i dodatkowe informacje mozna znalez¢ za pomocg kodu QR na
urzgdzeniu/opakowaniu lub na stronie www.ifm.com.

1.1 Symbole

v Wymaganie

> Instrukcje

> Reakcja, rezultat
[...] Oznaczenie klawiszy i przyciskow lub wskazan

-> Odnosnik

] Wazna uwaga

= Niestosowanie sie do instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub zaktécen.
ﬁ Informacje

Nota uzupetniajgca

1.2 Zastosowane ostrzezenia

ﬁ UWAGA

Ostrzezenie przed urazem ciata

> Moga sie pojawi¢ niewielkie, odwracalne urazy.

2 Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

» Opisane urzadzenie jest elementem przeznaczonym do integracji z systemem.
— Za bezpieczenstwo systemu odpowiada jego producent.

— Producent systemu odpowiada za przeprowadzenie oceny ryzyka i stworzenie dokumentacji
zgodnie z wymaganiami prawa i odpowiednich norm, w celu dostarczenia jej uzytkownikowi i
operatorowi systemu. Dokumentacja ta powinna zawiera¢ wszystkie niezbedne informacje i
instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa dla operatora i uzytkownika oraz, jezeli to niezbedne, dla
kazdego pracownika serwisu autoryzowanego przez producenta systemu.

* Nalezy przeczyta¢ ten dokument przed przystgpieniem do konfiguracji urzgdzenia i zachowac¢ go
przez caty okres uzytkowania.

* Nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenie moze zostac¢ zastosowane w Panstwa aplikacji bez
jakichkolwiek zastrzezen.

* Produkt nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem-> Zastosowania).
* Nalezy uzywac urzadzenie z medium, na ktore jest ono wystarczajgco odporne.

* Niewfasciwe uzytkowanie urzadzenia i niezastosowanie sie do instrukcji obstugi oraz danych
technicznych moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych lub skaleczenia.

* Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki ingerencji w urzadzenie lub niewtasciwego
uzycia przez operatora. Takie dziatania mogg powodowac utrate roszczeh gwarancyjnych.

» Instalacja, podtgczenie elektryczne, konfiguracja, obstuga i konserwacja urzgdzenia muszg by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowany personel upowazniony przez uzytkownika maszyny.

* Nalezy chroni¢ urzgdzenie i przewody przed uszkodzeniem.
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3 Zastosowania

Urzadzenie stuzy do monitorowania mediéw ptynnych i gazow.

Czujnik mierzy wartos¢ temperatury medium i przetwarza jg na analogowy sygnat wyjsciowy.

4 Dziatanie

4.1 Wyijscie analogowe

Czujnik wysyta sygnat analogowy proporcjonalny do warto$ci mierzone;j.
Sygnat analogowy jest odwracalny:

e 4..20 mA przy ustawieniu [OU] = |

* 20...4 mA przy ustawieniu [OU] = Ineg

Zakres pomiarowy jest skalowalny: Parametry [ASP] i [AEP]pozwalajg ograniczy¢ zakres pomiarowy.

ﬁ Minimalna réznica pomiedzy ASP i AEP =5 °C lub 9 °F.
I[mA] | [mA]
| A
208 eforernnennn . 208 ~feeeeeneienennaess
20 : 20 :
4 i 4
3.7 7 37 7] I
- o . T —
MAW MEW T[°C/°F] MAW  ASP AEP MEW T [°C/°F]
Rys. 1: Maksymalny zakres pomiarowy przy [OU] = | Rys. 2: Skalowany zakres pomiarowy przy [OU] = |

Dla warto$ci wewnatrz zakresu pomiarowego sygnat wyjsciowy przybiera wartosci z przedziatu od 4
do 20 mA. Jezeli warto$¢ temperatury jest poza granicami zakresu pomiarowego, jest wysytany sygnat

nastepujgcy:

Sygnat wyjsciowy przy [OU] = | Sygnat wyjsciowy przy [OU] = InNEG
Temperatura > AEP 20...20,6 mA 4..3,7 mA
Temperatura > MEW 20,6 mA 3,7 mA
Temperatura < ASP 4..3,7mA 20...20,6 mA
Temperatura < MAW 3,7 mA 20,6 mA

W przypadku uszkodzenia wewnetrznego, sygnat wyjsciowy reaguje zaleznie od parametru
ustawionego w [FOU] (3,5 mA lub 21,1 mA).

4.2 10-Link

Urzadzenie posiada wbudowany interfejs komunikacyjny 10-Link, ktéry umozliwia bezposredni dostep
do danych procesowych i diagnostycznych. Ponadto mozna ustawiaé¢ parametry urzgdzenia podczas
pracy. Wspotpraca z czujnikiem przez interfejs 10-Link wymaga Mastera |O-Link.

Za pomocg komputera PC i odpowiedniego oprogramowania |O-Link oraz adaptera |0-Link mozliwa
jest komunikacja z czujnikiem nawet gdy system sterowania nie dziata.
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Pliki IODD niezbedne do konfiguracji czujnika, szczegoétowe informacje o strukturze danych
procesowych, informacje diagnostyczne, adresy parametréw i niezbedne informacje dotyczace
wymaganego sprzetu i oprogramowania 10-Link mozna znalez¢ pod adresem www.ifm.com.

Interfejs 1O-Link przy wykorzystaniu odpowiedniego sprzetu i oprogramowania zapewnia nastepujgce
funkcje:

* Zdalna nastawa parametrow urzgdzenia.
» Odporna na zaktécenia transmisja sygnatu bez strat wartosci mierzone;.

* Przesyfanie zestawu parametrow urzgdzenia po wymianie na taki sam lub zapis do innych
urzgdzen tego samego typu.

*  Wyswietlanie komunikatow btedu lub zdarzen.

» Elektroniczng rejestracje zestawoéw parametréw, wartosci procesowych i informacji
diagnostycznych.

* Przetwarzanie wartosci procesu i danych diagnostycznych przez master 10-Link.

*  Wyswietlanie minimalnych i maksymalnych wartosci temperatury

5 Montaz

é UWAGA

Media o wysokiej temperaturze lub pod cisnieniem mogg wydostaé sie w trakcie montazu
lub w przypadku awarii instalacji.

P> Wystepuje ryzyko uszkodzenia ciata przez ci$nienie lub temperature.
P Nalezy upewnic sie, ze podczas montazu instalacja nie znajduje sie pod ci$nieniem.

» Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ instalacji w miejscu montazu urzgdzenia.

5.1 Stosowanie w strefach higienicznych wediug 3-A
P Czujniki w wersji zaciskowej zabezpieczy¢ w odpowiednim adapterze zaciskowym.
P Zapewni¢, ze montaz urzadzenia w instalacji jest zgodny z wytycznymi 3-A.

» Nalezy uzywaé adapterow tylko zgodnych z 3-A i oznaczonych symbolem 3-A (- Akcesoriana

] » Do stosowania zgodnie z wytycznymi 3-A nalezy wzigé¢ pod uwage wiasciwe wytyczne
L dotyczgce czyszczenia i konserwacii.
] » Nie nadaje sie do uktadow, ktére muszg spetniaé kryteria normy 3A E1.2 / 63-03 .
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@ » Lokalizacja czujnika musi zapewnia¢ ze adapter montazowy bedzie
sie samo-oczyszczat: Nie montowac czujnika w pozycji 4 ani 5.

Sfro

@

®

Rys. 3: Ustawienie montazowe dla
certyfikacji 3-A

5.2 Stosowanie w strefach higienicznych wediug EHEDG

] W przypadku zastosowania adapteréw spawanych, powierzchnia kontaktu z zywnoscig musi
* J by¢ gtadka (chropowato$¢ powierzchni Ra < 0,8 um), a spawanie musi by¢ wykonane zgodnie z
wytycznymi EHEDG nr 9 i 35.

Czujnik przy poprawnym montazu jest dostosowany do proceséw CIP.

P Nalezy przestrzega¢ granic zastosowania podanych w danych technicznych (temperatura i
odpornos$¢ materiatow).

v

Zapewni¢, ze montaz urzadzenia w instalacji jest zgodny z EHEDG.

v

Stosowac¢ montaz samo-oczyszczajgcy.

P Stosowac tylko adaptery procesowe dopuszczone zgodnie z EHEDG, ze specjalnymi uszczelkami
wymienionymi w opisie EHEDG.

P Jezeli w zbiorniku sa konstrukcje musi by¢ mozliwe czyszczenie bezposrednim strumieniem wody
pod cisnieniem i dostep do wszystkich miejsc.

P Aby unikng¢ przestrzeni zamknietych trzeba przestrzega¢ wymiaréw podanych w nastepujagcym
rysunku:
L<(D-d).

7

7

N\

7

—
-

1:  Pierscien uszczelniajgcy zgodny z informacjg EHEDG
2: Adapter
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5.3 Urzadzenia z zaciskowym przytgczem procesowym

Urzadzenia jednocze$ciowe w wykonaniu TA28xx z zaciskiem 1,5" optymalnie sprawdzajg sie w
strefach higienicznych.

] Przestrzegaé¢ wytycznych instrukcji montazu dla stref aseptycznych zgodnie z 3-A lub EHEDG.

5.4 Urzadzenia z przytagczem procesowym ze stozkiem
uszczelniajgcym

Urzadzenia w wykonaniu TA25xx (stozek uszczelniajgcy GV2) i TA11xx (stozek uszczelniajgcy M12)
mozna dopasowac do standardowych przytgczy procesowych przy pomocy dwodch rodzajow
uszczelnienia. Ponizsze informacje dotyczg obu wersji uszczelnienia:

P Nalezy uzywaé wytgcznie akcesoridéw ifm electronic Przy uzywaniu komponentéw od innych
producentéw nie gwarantuje sie optymalnego funkcjonowania.

» Nalezy przestrzega¢ wskazowek instrukcji adaptera.
Dla 3-A montowac¢ uszczelke PEEK i dla EHEDG montowac¢ czujnik zgodnie z wytycznymi.

* Urzadzenia TA25xx: E43911 (uszczelnienie i pierscien uszczelniajgcy z PEEK miedzy obudowg a
przytgczem procesowym).

» Urzadzenia TA11xx: E43915 (uszczelnienie i pierscien uszczelniajgcy z PEEK miedzy obudowg a
przytgczem procesowym).

ﬁ E43911 / E43915 nie sg dostarczane z urzadzeniem; nalezy je zaméwi¢ oddzielnie.

P Nalezy postepowac wedtug instrukcji montazu E43911 / E43915.
9 | Pierscien uszczelniajgcy pomigdzy obudowg a przytgczem procesowym moze dopasowywac
¢ ) tolerancje i zapewnia¢ szczelno$¢ przed wniknieciem medium w obszar gwintu.

Nie nalezy jednak przyjmowac, ze wytrzymuje on nadcisnienie panujgce w instalacji.

5.4.1 Montaz higieniczny zabudowany bezprzeciekowy z wykorzystaniem
uszczelki PEEK

» Wstawi¢ uszczelke PEEK.

« Jest ona przeznaczona do stosowania w instalacjach aseptycznych z wymaganiami EHEGD i 3-A.
» Uszczelka jest stabilna dtugoczasowo i nie wymaga konserwacji.

* Przy kilkakrotnym montazu uszczelki PEEK nalezy jg sprawdzi¢ i w razie koniecznosci wymienié.

* Uszczelka PEEK jest dopuszczona wraz z adapterami procesowymi z ogranicznikiem.

v

Nalezy stosowa¢ adaptery z otworem do detekcji wyciekow.

v

Wkreci¢ czujnik do adaptera. Zalecany moment dokrecajgcy 20 Nm.

Przestrzegaé¢ wytycznych instrukcji montazu dla stref aseptycznych zgodnie z 3-A lub EHEDG.

5.4.2 Montaz higieniczny zabudowany bezprzeciekowy z uszczelnieniem
metal-na metal

] Dtugoczasowe i bezobstugowe uszczelnienie bez martwych przestrzeni przy uszczelnieniu
* J metal-na-metal jest mozliwe tylko przy jednokrotnym montazu.

» Nie stosowac uszczelki PEEK.

» Whkreci¢ czujnik do adaptera. Zalecany moment dokrecajgcy 20 Nm.
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5.5 Urzadzenia do adaptacji procesowej za pomoca pierscienia
zaciskowego

Urzgdzenia w wykonaniu TA22xx moga by¢ montowane w rurze lub zbiorniku, w bezposredniej
stycznosci z medium, za pomocg adaptera z pierscieniem zaciskowym.

Przyktady montazu:

J|
\

(=

—
=

Rys. 4: Montaz bezposredni (np. z adapterem E30407) Rys. 5: Montaz z rurg ochronng (np. z adapterem E37421)

5.6 Urzadzenia do adaptacji procesowej za pomoca adapteréow
zero void

Urzgdzenia w wykonaniu TA16xx mogg by¢ montowane w rurze lub zbiorniku za pomocg adapteréow
typu zero void.

Montaz z adapterem typu zero void eliminuje martwg strefe, utatwia czyszczenie i nadaje sie do stref
higienicznych.

Wiecej informacji na stronie

5.7 Stosowanie adaptera do spawania / ostony termicznej do
spawania

Ogolne wskazowki dotyczace czynnosci spawania:

P Czynnosc¢ spawania powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel z wykorzystaniem
najnowoczesniejszej technologii.

P Nalezy stosowac¢ materiaty i czynnosci spawalnicze odpowiednie dla materiatu obudowy.
» Powierzchnie nalezy utrzymywaé¢ w stanie wolnym od wszelkich zanieczyszczen.

» Nalezy zadbac¢ o staranne przygotowanie elementow.
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Spawanie:

Rys. 6: Nanoszenie punktow mocowania Rys. 7: Natozenie spoin spawalniczych

» Nanies¢ w réwnej odlegtosci (na krzyz) punkty mocowania spawanej ostony termicznej z
odpowiednig sitg przylegania.

» Szwy spawalnicze umiesci¢ miedzy punktami mocowania naprzeciwko siebie.

P Zapewni¢ odpowiednie przerwy miedzy poszczegoélnymi odcinkami procedury (etapy chtodzenia,
aby uniknaé przezarzenia/odksztatcenia ostony termicznej na skutek przegrzania.

Po zakonczeniu czynnosci spawania:

» Odczeka¢ do ostygniecia obrabianego przedmiotu.

» Lekko nasmarowa¢ gwint odpowiednig i dopuszczong do danego zastosowania pastg smarujaca.

» Wiozy¢ czujnik do adaptera i dokreci¢. Moment dokrecenia: 30...50 Nm.

6 Podtaczenie elektryczne

9 | Urzadzenie musi zosta¢ podtaczone przez odpowiednio wykwalifikowanego elektryka.

Nalezy zapoznac sie z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami dotyczgcymi instalacji
urzgdzen elektrycznych.

Nalezy zapewni¢ zasilanie zgodne z EN 50178, SELV, PELV.

P Odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

P Podtgczy¢ urzadzenie w nastepujgcy sposob:

@

1 1D—L+
2 .1 ol — 1+ ;
|:I< > 10-Link
2
3 2
3—¢'—- 3 Q

L-

Rys. 8: Schemat potaczen

Praca 2-przewodowa (1)

Pin Podtaczenie
1 L+
2 Sygnat analogowy temperatury

Praca 4-przewodowa (2)

Pin Podiaczenie

1 L+
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Pin Podiaczenie

2 Sygnat analogowy temperatury
3 L-

4 [O-Link

7 Parametryzacja

W narzedziu do parametryzacji przez |IO-Link dostepne sg nastepujgce funkcje:

» Odczytywanie biezacych wartosci procesowych.

» Odczytywanie, zmiana i zapisywanie biezgcych ustawien parametréw oraz przesytanie ich do
innych urzgdzenh tego samego typu.

P Podtgczy¢ urzgdzenie poprzez interfejs 10-Link do komputera PC lub PLC posiadajgcego
odpowiedni program do parametryzacji.

[e]
1 stronie

7.1 Regulowane parametry

Szczegodtowe informacje o wymaganym sprzecie i oprogramowaniu [O-Link mozna znalezé na

Parametr Opis
Oou  1:4..20 mA
* Ineg: 20...4 mA
ASP Poczatkowa warto$¢ wyjscia analogowego
Dla QU2 = | Warto$¢ mierzona temperatury, dla ktorej na wyjsciu jest sygnat
4 mA.
Dla OU2 = Ineg Warto$¢ mierzona temperatury, dla ktorej na wyjsciu jest sygnat
20 mA.
AEP Koncowa warto$¢ wyjscia analogowego
Dla QU2 = | Warto$¢ mierzona temperatury, dla ktorej na wyjsciu jest sygnat
20 mA.
Dla OU2 = Ineg Warto$¢ mierzona temperatury, dla ktorej na wyjsciu jest sygnat
4 mA.
COF Kalibracja punktu zerowego.
Zakresy ustawien: + 10 °C w krokach co 0,1 °C. O te warto$¢ zostaje przesunieta wewnetrzna
zmierzona warto$¢ ,,0”.
FOU Reakcja wyjscia w przypadku btedu wewnetrznego.
* ON: Sygnat analogowy osigga wartos¢ 21,1 mA.
* OFF: Sygnat analogowy osigga wartos¢ 3,5 mA.
Uni Jednostka miary temperatury medium: °C lub °F.

8 Dzialanie urzadzenia

Po wigczeniu zasilania urzadzenie znajduje sie w normalnym trybie pracy.

9 Konserwacja, naprawa i utylizacja

Praca urzadzenia jest bezobstugowa.

Wszelkie naprawy urzgdzenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez producenta.

10
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» Utylizacje urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ w sposéb przyjazny dla $rodowiska zgodnie z
odpowiednimi przepisami danego kraju.

10 Ustawienia fabryczne

Parametr Ustawienia fabryczne Ustawienia uzytkownika
ou2 I
COF 0
FOU2 OFF

Ustawienia fabryczne dla [ASP] i [AEP] oraz jednostki [Uni] — Dane techniczne na

11
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